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D.2.1.3. SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecne

Pfedmét dodavky strojné-technologickd ¢€éasti opravy soustroji MVE Lib¢ice zahrnuje
nésledujici prace a dodavky:

PS 01 Technologickéa €ast strojni
DPS 01.1 Oprava turbin
DPS 01.2 Montéz prevodovek

D.2.1.3.1.1 Normy a standardy

Zafizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a
nabidkovymi dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.1.2 VSeobecné pozadavky

PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné poZzadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

e Navrh a vlastni instalace opraveného zafizeni soustroji musi respektovat stavajici rozmery
zafizeni MVE. Zameéfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel v rdmci
zpracovani dodavatelské realizacni dokumentace.

e Bezpecné, spolehlivé a plné funkéni technologické =zafizeni. Soustroji bude dodano
v provedeni, které zarucuje plné automaticky provoz bez dozoru.

e Provoz, GdrZba, kontrola a fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat poZadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe€nostnich pfedpisi pro obsluhu a
provoz zafizeni

e Zafizeni musi vyhovovat poZzadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vneéjSim vlivdm v jednotlivych prostorach instalace. Materidlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. VeSkeré dodavky a montazni
prace budou z hlediska poZzadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych
norem.

e Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

e Z dodéavky bude nutno vyloucit materidly poSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke znecistovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami.

e Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpisi odpovidajicimi natérovymi
systémy.

e Spojovaci materidly rozebiratelnych spoju (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z materiald, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpec€eny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni systémem Loctite nebo ekvivalentnim zplsobem. Tésnéni pfirubovych spoju
budou bezazbestova.
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Potrubi budou opatfena ozna¢enim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
armatury budou ocislovany béZznym zpasobem dle schématu.

Provozni podminky (teplota vzduchu a relativni vihkost ve strojovné€) — minimélni +5°C,
maximalni +40°C, vihkost max. 80% pfi +20°C.

Soucasti dodavky jsou veskeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohona, hrideli apod.
Zhotovitele v ramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, kterd bude mimo jiné

obsahovat postup a specifikaci opravy, realizaéni dokumentaci pro instalaci dodaného
zafizeni na stavbé, poZzadované vykresy, zpravy, specifikace a vypocty.

Soucasti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkouSek, testl a uvedeni zafizeni do
provozu V€. provedeni veSkerych zkouSek, skute¢ného uvedeni do provozu a zaSkoleni
obsluhy po opravé.

D.2.1.3.1.3 Protikorozni ochrana

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

U vSech dild expedovanych z vyrobniho zdvodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodeé, s vyjimkou posledni vrstvy, kter4 se provede
na stavbé spolu s opravami néatér(i, které byly poSkozeny béhem dopravy, skladovani a
montéZe. Na stavbu bude dodano potfebné mnoZstvi barvy pro pfipadné opravy néatéru po
montézi.

U ¢asti, kde je uvaZzovano svarovani na stavbé bude proveden pouze zakladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodéno potfebné mnoZstvi
néatérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

Veskeré prisluSenstvi, jako napf. Cerpadla, motory, pohony, hydraulické jednotky je tfeba
chréanit proti korozi podobné jako hlavni ¢asti agregéatl, popf. je jiz v nélezitém chrdnéném
provedeni dodat. V pfipadé rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny
souhlas odbératele.

Trubkovéni z uhlikové oceli bude kompletné natfeno po montédzi na stavbé, natérové hmoty
budou soucasti dodavky.

Zinkovana nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montdzi budou opatfena polepem
v barvé odpovidajici druhu média
Zarové pozinkovani - ogidténi kovu opiskovanim + vrstva zarového pozinkovani o minimaini
sile vrstvy 85 um na bazi Ti-Zn bez dalSiho pozadavku na povrchovou Upravu.
Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcd, napf. HEMPEL, JOTUN nebo
obdobné) a systém povrchové ochrany, vcetné zpusobu kontroly, budou soucasti nabidky.
V dokumentaci zhotovitele budou déle upfesnény postupy pfi odstrafiovani starych natérd,
podminky pro provadéni Z&rového nastfiku, zplsobu kontrol pfi provadéni natérd a
predloZeny technologické postupy aplikaci.
Povrchové ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:

— CSN IS0 8501 — Piiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot

— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru

Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03
8762.
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VSeobecné pozadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrZzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro
jednotlivé natérové systémy. Dodavatel navrhne v rAmci nabidky natérovy systém pro zafizeni na
zakladé svych nejlepSich zkuSenosti. Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem (v souladu s
CSN EN ISO 12944-1 a? 9) a predpisti dodavatele odpovidajicimi néatérovymi systémy. Natéry
zafizeni budou voleny podle pracovniho prostfedi zafizeni. Pro konstrukce ponofené do vody jde
piedevsim o zénu podponorovou resp. zénu se stfidavym ponorem dle CSN EN ISO 12 944-2.
Stupen agresivity Im1 — sladka voda.

Natérovy systém bude pred zacatkem praci pfedloZen objednateli ke schvéleni.

Pro povrchovou ochranu je poZadovano pouZiti natérového systému odpovidajici Zivotnosti
novych ochrannych povlakt stfedni — tj. minimalni Zivotnost 15 let, v souladu s CSN EN 1SO 12944-5.

Doporucené tloustky natérd (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrZzenému néatérovému systému dodavatel preda nélezitou dokumentaci, kterd musi
nejméné obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

Barevné provedeni

o Zakladni barevné reSeni:

e Turbina + dalSi vné&jSi natéry strojniho zafizeni ve strojovné - modra RAL 5010
e Rozvadéci kruh, zavazi, servomotor RK - cervend RAL 3000
e Olejové potrubi - oranZ RAL 2000

o Poklopy - Seda RAL 7030

D.2.1.3.1.4 ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfisluSnych a predepsanych zkouSek s prfedanim dokumentace o
provedenych zkouSkach a jejich vysledcich (zaznamy zkouSek, protokoly a pod.) je obsazeno
v dodévce zhotovitele. Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajiSténim testd kvality a pfejimky
zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zdkaznika a informovat ho
o terminech provadénych testd ve vyrobé nebo na stavbé.

Zkousky zafizeni a méfeni po rekonstrukci zafizeni bude realizovano na zékladé programu,
ktery zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem.

Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném
dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a atestu.

VSeobecné zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci
zafizeni. Zafizeni musi prokazat, Zze pIni vSechny poZadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN,
poZadavky distribuéni spole€nosti a provozni poZadavky.

Jedna se o predevsSim o nasledujici zkousky:
— zkouSky ve vyrobnim zavodé (materidlové, rozmeérové, subdodavky,..)
— montéazni zkousky (kontrola vuli, souososti,..)
— individualni zkousky (suché, mokré)
— predkomplexni
— komplexni zkousky
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Komplexni vyzkouSeni v pfedpokladané délce 72 hodin nepferuSovaného provozu bude
provedeno dle programu, ktery bude projedndn mezi objednavatelem a zhotovitelem pfed zahajenim
zkousek.

ZkuSebni provoz bude zahajen po UspésSném provedeni komplexnich test(. Délka zkuSebniho
provozu bude stanovena v kontraktu - pfedpokldda se 1 mésic pro kazdé soustroji.

Po stanovenou dobu bude zajisténa na vyzvani pfitomnost pfisluSného personalu dodavatele
pro dohled (supervize) nad provozem. V prabéhu zkuSebniho provozu bude mozné provadét pfipadné
nezbytné UOpravy a nastaveni ze strany dodavatele (na naklady dodavatele). ZkuSebni provoz je
prohlaSen za Uspésny, jestlize je kompletni zafizeni MVE schopno dlouhodobé spolehlivé pracovat
bez odstavovani vlivem poruch.

Soucasti dodavky zhotovitele je déle i zaskoleni obsluhy.

D.2.1.3.1.5 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani technickych nélezd, postupu opravy vcetné specifikaci
praci a dodavek, béZné konstrukéni dokumentace, sestavy zafizeni, podsestavy a detaily
konstrukénich celku, vykresy nové vyrdbénych a dodavanych ¢asti, vie v ¢eském jazyce, navod na
obsluhu a udrzbu zejména technickoprovozni doporuceni v ¢eském jazyce, vypracovani dokumentace
skuteéného provedeni. V pfipadé katalogové dokumentace je moZzno pouzit originalni cizojazycnou
dokumentaci s Ceskym prekladem. V pfipadé dokumentl, které je Zadavatel povinen predat
inspekénim organim, budou dodany certifikované preklady. Vesker4 dokumentace bude pfedana v
tiStené a digitalizované formé.

D.2.1.3.1.6 Predmét dodavky

Soucasti dodavky je demontdZz, oprava a zpétnd montaZz stavajiciho zafizeni v&. vyroby
potfebnych novych soucésti a provedeni nové povrchové ochrany specifikovanych ¢asti.

U repasovanych ¢asti zafizeni bude provedena kontrola stavu a zpracovana Nalezova zprava,
ve které bude stanoven i nasledny postup provedeni opravy poSkozenych €asti. Postup opravy bude
odsouhlasen objednatelem. Zhotovitel se zavazuje provést navrZzenou opravu v terminu zpracovani
této zakazky. Naklady na opravy dle Nalezové zpravy, které budou nad rdmec specifikovanych praci,
budou vy¢isleny a uhrazeny samostatné jako viceprace.

Soucasti dodavky je veSkery transport dilG ze stavby a na stavbu. Stavajici zafizeni, uréené k
likvidaci a k jeho n&sledné vyméné za nové, demontuje dodavatel a na své naklady zajisti odvoz a
ekologickou likvidaci odpadu dle pfisluSného zadkona o odpadech a dle poZadavku v této Technické
specifikaci.

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich pfedpisd a technickych norem, platnych v
Ceské republice v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani veskeré konstrukéni, projekéni dokumentace a postupu opravy véetné
postupu montaznich praci
. Demontéz zafizeni
. Vyrobu a subdodavky
. Dopravu zafizeni na stavbu resp. odvoz k pfipadné likvidaci
. Dodéavku a montaz zafizeni
. Provedeni veSkerych zkouSek
. Uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy
. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni
Copyright © AQUATIS a.s.
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D.2.1.3.2 Seznam zarizeni

Technické parametry pro jednotlivd zafizeni popsané dale ve strojni €asti jsou (neni-li
vyslovné stanoveno jinak) uvedeny jako orienta¢ni hodnoty.
Navrh presnych parametr provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:

o VesSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referenéni zafizeni, urcujici minimalni technicky standard, resp. z&kladni technické vlastnosti.
Volba konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ceskymi
normami a jinymi zdkonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni
investora.

o Kazda polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni zpracovani technické dokumentace,
vyrobu, dopravu a instalaci zafizeni na dile, uvedeni do provozu vé€. provedeni pfislusnych
zkouSek, dokumentace skuteéného provedeni zafizeni, zpracovani navodu pro obsluhu a udrzbu
zafizeni a zaSkoleni obsluhy.

D.2.1.3.2.1 DPS 01.1 Oprava turbin

Kompletni provedeni opravy soustroji Kaplanovy turbiny v nize specifikovaném rozsahu.

PFfimoprouda horizontalni Kaplanova turbina o prdméru obézného kola 3350 mm v provedeni PIT, s
regulovatelnym obéZznym i rozvadécim kolem. Turbina pfes Celni pfevodovku pohéni horizontalni
synchronni generator.

Turbina je konstruovana pro nasledujici zakladni parametry:

o  primeér OK .o D =3350 mm

e pocet obéznych lopatek ..................ceeni. 3

e OtACky - JMENOVIté......c..ccovviiviiiiieieeiee n =100 min?

. - PrabéZné ..o np = 300 min*

o (Cisty spad - NAvrhovy ........cccceeiiiiiiiiiens Hn = 3,60m

) - minimalni ..o, Hmin = 1,90 m

) - maximalni ..., Hmax = 4,20 m

e pritok - NAVINOVY ..o, Qn = 65mist

. - MINIMAINT ..o, Qmin= cca25mis?
. - MAaXiMAINT oo Qmax= 80 md.s?

¢ maximalni vykon (na hfideli turbiny) ............. Ptmax = cca 2530 kW
e Kkota osy obézného kola ..........ccceeeviiiiiinnns cca 164,80 m n.m.

Oprava turbin zahrnuje obé&zné kolo, komoru obé&zného kola, rozvadéc, lozZisko turbiny, ucpavku a
hfidel turbiny se servomotorem OK. VSechny tyto dilce budou na elektrarné demontovany a
pfevezeny k opravé do dilen zhotovitele. Soucasti jsou rovnéz nové natéry kuzele savky s montazni
vloZkou, které budou provedeny na stavbé.

Poznéamka: obéZzné kolo TG2 bylo v dusledku havérie opraveno v roce 2017, proto je rozsah kontroly
a nasledné opravy rozdilny od TG1.

Pozadavky na opravu uvedenych dilct turbin jsou stanoveny na zékladé provedenych nélez(i béhem
dil¢ich oprav provedenych v roce 2012 az 2014.
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Rozsah a hranice praci a dodavek:

Pol.¢. 1.1 Obézné kolo TG1

1 sada — oprava obézného kola TG1

Kompletni obézné kolo (OK) soustroji se 3 obéznymi lopatkami prestavitelnymi pomoci tohoto
servomotoru OK. Kolo sestavad z hrotu naboje (materidl St 235 JO), vnitiniho a prestavného
mechanismu vcetné tahel, pak, ¢epld a samomaznych pouzder. Obézné kolo je staticky vyvazené.
Naboj kola je proveden jako odlitek z materidlu GS 20 Mn 5. Lopatky obé&Zného kola jsou vyrobeny z
nerez materialu (G-X5 CrNiMo 13.4). Lopatky jsou uloZeny v samomaznych pouzdrech. Tésnéni
lopatek osazenych v naboji je vyménitelné bez demontéaze lopatek obézného kola.

Obézné kolo je plnéno olejem (ISO VG 46) — n4pln cca 440 |, ktery maze vesSkera uloZeni kluznych
¢asti prfestavného mechanismu.

Pfedpokladany rozsah opravy:

kompletni demontaZ obé&zného kola, odvoz do dilen zhotovitele opravy, demontaz OK na
dilné
kontrola technického stavu - technicky nélez

revize vSech dilci obéZného kola vcetné defektoskopie (MT a PT zkouSky pro lopatky,
spojku, kuzel, kfiz, tahla, Srouby)

vymeéna vSech kluznych pouzder uloZeni obéZnych lopat a pfestavného mechanizmu
vymeéna vSech tésnéni a tfi dvojic tahel

povafeni obé&znych lopat po obvodé na vnéjSim priméru a opracovani na karuselu na

pozadovany primér koule podle opracovaného priméru komory za ucelem dodrzeni
pfedepsané vile mezi obéZnym kolem a komorou dané vykresovou dokumentaci

nova povrchova ochrana hrotu OK — vnéjsi natér cca 6,5 m?

provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 100 hod/sadu
provedeni zkouSek — statické vyvazeni a tlakova zkouska

doprava na lokalitu a zpétna montaz obézného kola, doplnéni oleje, funkéni zkouska

Pol.¢. 1.20bézné kolo TG2

1 sada — kontrola obézného kola TG2

Predpokladany rozsah opravy:

kompletni demontaZ obézného kola, odvoz do dilen zhotovitele opravy
demontaz OK na dilné
kontrola technického stavu - technicky nélez

revize vSech dilci obéZného kola véetné defektoskopie (MT zkousky pro lopatky, spojku,
kuZel, Srouby)

nova povrchova ochrana hrotu OK — vnéjsi natér cca 6,5 m?

provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 100 hod/sadu
provedeni zkouSek — statické vyvazeni a tlakova zkouska

doprava na lokalitu a zpétna montaz obézného kola, doplnéni oleje, funkéni zkouska
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PoZadavky na kontrolu a opravu obézného kola TG1 a TG2:
o ObéZné kolo po opravé musi pracovat spolehlivé pfi plném zatizeni s plné otevienymi
obéZnymi lopatkami pfi maximalni hladiné (max. spad). Obé&zné lopatky musi byt schopny
regulace v celém rozsahu otevieni s ohledem na velikost pratoku od maxima do minima.

0 Po zpétné montazi v dilnach zhotovitele bude obézné kolo staticky vyvazeno na ¢occe podle
CSN ISO 1940-1 pro G = 2,5 m/s a bude proveden zaznam o vyvéZzeni, ktery bude pfedan
spolu s obéznym kolem.

o Vdilnach zhotovitele bude provedena tlakova zkouska vnitfku ndboje olejem o tlaku 2 bar.

0 Spojeni obéZnych lopatek s nabojem musi umoZznuje snadnou montaZz a demontaz lopatky.
Tésnéni lopatek osazenych v naboji musi byt jednoduSe demontovatelné a vyménitelné bez
demontaZe lopatek obézného kola.

0 Pro nové uloZeni ¢epl obéZznych lopat se upfednostfiuji samomazni pouzdra DEVA BM
(nebo obdobné).

0 Na z4kladé zpracované zpravy z nalezu po demontdzi a proméfeni dilci obé&Zzného kola
budou po dohodé s objednatelem provedeny dalSi potfebné opravy dilct jako vicepréace.

0 Nové povrchové ochrana hrotu OK - otryskani a novy natér o celkové tloustce min. 500 um.
0 Soucésti praci je rovnéZ nova olejova napli OK.

Pol.¢. 1.3Komora OK

2 sady — oprava komory obézného kola

Komora obéZného kola je délena v horizontalni roviné na 2 ¢asti (spojeni pomoci pfirub a Sroubu),
Sestava ze dvoudilného svafovaného plasté (nerez X5 CrNi 13/4) vyztuZeného Zebry, 2-dilné
pfipojovaci pfiruby pro napojeni na vénec RK (nerez X5 CrNi 13/4) a pfiruby pro napojeni na savku.

prebrousena.
Pfedpokladany rozsah opravy:
— kompletni demontaZ komory obéZzného kola, odvoz do dilen zhotovitele opravy

— smontovani polovin komory do celku, proméfeni pracovniho primeéru koule, kontrola
technického stavu - technicky nalez

— oprava povrchu komory OK — povarfeni a pfebrouseni vnitiniho obtékaného profilu do
spravného hydraulického tvaru podle vykresu s minimélnim uUbérem na plochu —
predpokliada se oprava plochy 1,00 m?/sadu

— nové povrchova ochrana komory obézného kola v€. opravy poSkozenych vnéjSich ploch
po montaZi na dile — vnéjsi natér cca 22,5 m?/sadu

— provedeni dalSich oprav dle technického nélezu — pfedpoklada se 50 hod/sadu

— doprava na lokalitu a zpétna montaZ komory obézného kola

o Oprava komory obézného kola bude v oblasti obéZzného kola provedena (pro kavitaéni
poskozeni hlubsi nez 1 mm) navarem z materialu nejvyssi kvality ze slitin oceli odolavajici
kavitaci a korozi. Provedeni komory OK musi umoznit opravy poSkozené nahodilou kavitaci
navarenim materialu slitin oceli na zakladni material a naslednym opracovanim. Tvar komory
musi zajistit minimalni objemové ztraty v celém rozsahu nastaveni obéZného kola a musi byt
zajistén bezchybny provoz.
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Pol.¢. 1.4Regulaéni mechanismus

2 sady - provedeni kontroly a opravy regulaéniho mechanismu turbiny.
Kazda sada regula¢niho mechanismu obsahuje:

e Diagonalni rozvadé¢ (RK)

- kompletni rozvadéci diagonélni kolo (RK) provedené jako provozni uzavér — tj. musi bezpecné
uzaviit pritok pfes turbinu. Sestava ze svafovaného vnéjsiho a vnitfniho lopatkového kruhu z oceli P
275 N a ze 16 rozvadécich lopatek z materidlu StE 355, které je mozné samostatné demontovat.
Plochy pro loZiska pochromovany, odtokova hrana a tésnici plochy povareny nerezi. Cepy lopat z
nerez oceli X20 Cr 13 uloZeny v samomaznych pouzdrech (z materidlu PAS-LG a PTFE), které jsou
zalisovany ve vnéjSim a vnitfnim kruhu rozvadéciho Gstroji turbiny. Mechanismus rozvadéce je feSen
z pojistnych teleskopickych tahel s pruzinami — tj. s bezpe€nostnim ¢lenem na kazdé lopatce.
Nata€eni rozvadécich lopat se déje hydraulickym pfimo€arym servomotorem pfes ucho regula¢niho
kruhu a soustavu pak a tahel.

e Regulaéni kruh

— kompletni regulaéni kruh - dvojdilny svafenec z oceli P 275 N se 16 samomaznymi vodicimi
elementy uchycenymi na pfirubé vnéjSiho lopatkového kruhu. Je vybaven pakou pro upevnéni zavazi
a servomotoru RK. Soucésti jsou i potfebnd zafizeni pro snimani polohy (kontinualni + koncovy
spinac).

Chromové vrstva na Cepech rozvadécich lopat je popraskana, mistné odloupnuta a poskozuje tésnéni
Cepu. PoZadavkem na opravu rozvadéce je zejména oprava povrchu vnéjSich ¢epd pro samomazné

uloZeni a zajisténi fAdného utésnéni proti vnikani necistot do loZisek a proti tniku vody do elektrarny.
Je pozadovéano uloZeni rozvadécich lopat do samomaznych pouzder a tésnéni pomoci ,U" manZet.

Pfedpokladany rozsah opravy:
— kompletni demontaZ rozvadéce, odvoz do dilen zhotovitele opravy
— kontrola technického stavu - technicky nalez

— oprava uloZeni rozvadécich lopat — nové uloZeni c&epl rozvadécich lopat do
samomaznych pouzder DEVA BM (nebo obdobné) a tésnéni pomoci ,U" manZet, nova
povrchova Uprava ¢epu — chromovani (tvrdokov)

— vyména kulovych loZisek v pfestavném mechanismu, kontrola pruZin v thlech a montaz
nového vedeni regulacniho kruhu (samomazné)

— nové povrchové ochrana lopatkovych kruhl (obtékané plochy a vrchni venkovni natér)
v&. opravy poSkozenych ploch po montézi na dile

o natér vnéjsi ploch cca 45,0 + 25,0 = 70 m?/sadu
o0 natér obtékanych ploch cca 38,0 + 25,0 = 63 m%sadu

— novéa povrchovd ochrana listd rozvadécich lopat vE€. opravy poskozenych ploch po
montazi na dile - natér obtékanych ploch cca 35,0 m?/sadu

— nové povrchové ochrana regula¢niho kruhu ve&. opravy poskozenych ploch po montazi
na dile — natér vnéjsi ploch cca 15,0 m?/sadu

— repase servomotoru rozvadéce - honovani vélce, vyména tésnéni

— provedeni dalSich oprav dle technického nélezu — pfedpoklada se 100 hod/sadu
— smontovani rozvadéce a provedeni zkouSek na dilné

— doprava na lokalitu a zpétn4 montaz rozvadéce
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PoZadavky na rozvadé€ turbiny a regulaéni mechanizmus

0 Rozvadéc¢ (uzavér turbiny) je regulovatelny v axialnim sméru vymezeném vnéjsi a vnitrni vali.
Turbinovy rozvadéc je navrzeny k regulaci pratoku vody turbiny a zaroven slouzi jako uzavér tak,
aby ucinné zabezpecil minimum prisakd v pfipadé uzavieného rozvadéce turbiny. Rozvadéc
turbiny musi byt stabilni, v pfipadé poskozeni spojeni nesmi zpUsobit zni¢eni sousedniho
rozvadéce, nebo jinych €asti.

0 VSechny rozvadéci lopatky jsou propojeny regulacnim kruhem za pomoci pruzného elementu,
ktery umozni natoCeni kazdé lopatky v pfipadé vniknuti ciziho télesa mezi lopatky.
ZabezpecCovaci elementy, musi byt vyménitelné bez nutnosti rozebrani dalSich soucasti
turbiny.

o Cepy rozvadége turbiny budou povareny nerezovou oceli. Vhodné tésnéni bude provedeno
tak, aby chranilo loZisko pfed poskozenim ¢&éasticemi, které jsou obsaZeny ve vodé.

0 LozZiska rozvadéce turbiny budou FfeSena jako samomazna. VSechny ¢&asti ovladaciho
mechanizmu rozvadécich lopatek, které se vzadjemné dotykaji, musi byt opatfeny
samomaznymi lozisky.

0 Na z&kladé zpracované zpravy z nalezu po demontaZi a proméfeni dilct rozvadéce budou po
dohodé s objednatelem provedeny dalSi potfebné opravy dilcu jako viceprace.

o Nové povrchovéa ochrana

— obtékané plochy lopatkovych kruht a listy rozvadécich lopat - otryskéni na Sa 2 1/2 a
novy natérovym systémem o celkové tloustce minimélné 500 pm.

— vngjSi plochy — mechanické o€isténi ploch, novy natér o celkové tloustce minimalné
300 pm.
0 Rozvadéc bude v dilnich zhotovitele kompletné smontovan a provedena funkéni zkouska.

Pol.¢. 1.5Hridel turbiny se servomotorem OK

2 sady —provedeni kontroly a opravy stavajiciho hridele turbiny.

Hfidel turbiny o praméru 400 mm a délce 3033 mm je vyroben z konstrukéni oceli 2C 35. Hfidel je na
obou koncich opatfen pfirubami (& 800) pro spojeni s nébojem obézného kola a prevodovkou.
Soucasti hiidele jsou i spojovaci Srouby a koliky pro spojeni s OK a pfevodovkou.

Hfidel je vrtany (& 170 mm), na obou koncich je vedeni pro uloZeni pfestavné tyc¢e OK.

Servomotor OK (& 540) je soucasti pfiruby na turbinovém hfideli a je pres regulacni
objimku/rozvodnou hlavu, uchycenou na hfideli pfevodovky, zasobovan tlakovym olejem vyvrty v
hfideli pfevodovky.

Mechanismus OK se skldda z pak, tahel, ¢epu, atd. Pfipadny prisak ze SM OK je vyveden do
nadrzky ve strojovné.

Spojeni hiidele s pfevodovkou je provedeno pomoci kotoucové spojky.

Béhem dosavadniho provozu turbin se projevil nedostatek v utésnéni prestavné tyce v hfideli.
Hlavnim poZadavkem opravy hfidele je rekonstrukce vedeni a utésnéni prestavné tyce v hfideli.

Pfedpokladany rozsah opravy:
— kompletni demontaZ hfidele v€etné servomotoru OK, odvoz do dilen zhotovitele opravy
— kontrola technického stavu - technicky nalez
— oprava prestavné ty¢e — vyména vodicich pouzder za samomazna pouzdra (DEVA BM
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nebo obdobné), utésnéni prestavné tyCe pomoci ,U" manzet v obou smérech proti
tlakovému oleji od servomotoru a proti proséklé smési olej - voda od obéZného kola

oprava tésnéni vodicich ty€i — vyména vodicich pouzder a oprava tésnéni vodicich ty¢i
servomotoru OK, MT kontrola povrchu vodicich tycek

oprava servomotoru OK - honovani vélce servomotoru na priméru 540 mm,
rekonstrukce tésnéni pistu z pistnich krouzkd na pistni tésnéni doplnéné vodicim
paskem

vyména vSech tésnéni a poskozeného spojovaciho materidlu. U Sroubl spoje s
obéZnym kolem na strané servomotoru s pfevodovkou bude provedena defektoskopicka
kontrola MT a PT dfiku a zavitu s vystavenim protokolu

oprava kluzné plochy na hfideli pro panev vodiciho lozZiska — pfebrouseni

nova povrchova ochrana nefunkénich ploch hfidele v&. opravy poskozenych ploch po
montazi na dile — natér vnéjsi ploch cca 8,0 m?%/sadu

provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 100 hod/sadu
doprava na lokalitu a zpétna montaz véetné sefizeni

0 Na zéakladé zpracované zpravy z ndlezu po demontdzi a promeéfeni dilct budou po dohodé s
objednatelem provedeny dalSi potfebné opravy dilct jako vicepréace.

0 Kluzna plocha na hfideli pro panev vodiciho lozZiska bude pfebrousena na Ra 0,8 a provedena
egalizace v8ech kontrolnich a funkénich ploch hfidele, vystaven protokol kone¢nych rozmeérd
a nameéfenych hodnot hazivosti.

0 Nefunkéni plochy hfidele budou opiskovany a natfeny natérovym systémem do vnitini
atmosféry o celkové tloustce natéru minimalné 300 pum.

Pol.¢. 1.6 LoZisko turbiny

2 sady — provedeni kompletni revize a opravy lozZiska h¥idele turbiny

Hfidel turbiny je uloZen ve vodicim loZisku turbiny (& 400 mm), které slouzi k zachyceni pfenosu sil
od turbiny. Mazaci médium je tlakovy olej, ktery zajiStuje spole¢ny mazaci agregat (pfevodovka +
loZiska turbiny). Vodici loZisko sestava z télesa déleného na dvé poloviny (material Aldur S48), dvou
vik loZiska tvoficich soucasné olejovou nadrz loZiska, 2 stiracich krouzki s tésnénim (PVC), 2
odstfikovacich krouzk(i a pfisluSenstvi (trubkovéani, mérfeni,..). Téleso je opatfeno odporovymi
teploméry Pt 100 pro provozni kontrolu loZiska a olejové naplné.

Hlavnim poZadavkem na opravu loZiska turbiny je kontrola/vyména kompozice panve loZiska.

Pfredpokladany rozsah opravy:

demontaz loZiska
kontrola technického stavu, UT kontrola pfilnuti kompozice - technicky nalez

oprava panve loZiska - vytaveni, naliti nové kompozice a opracovani na pramér podle
pfebrousené kluzné plochy hfidele s vuli v loZisku stanovené vykresovou dokumentaci,
vystaveni protokolu

vymeéna vSech tésnéni a drobného montazniho materiélu

novéa povrchova ochrana loZiskové skfiné v¢. opravy poskozenych ploch po montazZi na
dile — natér vnéjsi ploch cca 5,0 m?/sadu

provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 50 hod/sadu
zpétn4 montaz
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0 Na zéakladé zpracované zpravy z ndlezu po demontézi a promeéfeni dilct budou po dohodé s
objednatelem provedeny dalSi potfebné opravy dilct jako vicepréace.

0 Vngjsi plochy loZiskové skiiné budou opiskovany a natfeny natérovym systémem do vnitfni
atmosféry o celkové tlousStce natéru minimalné 300 um.

Pol.¢. 1.7 Ucpavka hridele turbiny

2 sady — provedeni kontroly a opravy ucpavky hfidele turbiny

Tésnéni hfidele za provozu zabezpecuje nastavitelny pryZovy kruh ve tvaru chlopné, ktery je ustaven
proti axialni keramické tésnici ploSe tak, aby propoustél nepatrné mnozstvi vody k mazani. Tésnéni
hfidele sestdvd z vodicich (nerez), opérnych a upevhovacich kruhd umisténych ve 2-dilné skfini.
Délené kruhy ucpavky jsou provedeny z nerezového materidlu (X3Cr Ni 13 4). Prosékla voda je
svedena potrubim do jimky prosaklé vody.

Tésnéni pfi odstavce z provozu je provedeno pryZzovym profilem lichobéZnikového tvaru, ktery se
pomoci stla¢eného vzduchu (dodavd kompresorova stanice umisténa v mistnosti vzduchotechniky)
dotlaci na hridel turbiny. Dale jsou zde instalovana potfebna Cidla méfeni tlaku apod.

Proti vniknuti vody do prostoru skifiné vodiciho loZiska je déle na hfideli turbiny nainstalovan
odstfikovaci kruh.

Predpokladany rozsah opravy:
— demontaz
— kontrola technického stavu - technicky nalez

— oprava ucpavky — vyroba novych dild ucpavky z nerezavéjici oceli, zejména kruh pro
tésnéni tvaru ,V* a kruh s keramickou vrstvou

— vyména vSech tésnéni a nerezového montédzniho materiélu

— nové povrchova ochrana dild z uhlikaté oceli ucpavky hfidele vé€. opravy poskozenych
ploch po montazi na dile — natér vnéjsi ploch cca 7,5 m?/sadu

— provedeni dalSich oprav dle technického nélezu — pfedpoklada se 50 hod/sadu
— zpétnd montaz, sefizeni ucpavky a provedeni zkouSky tésnosti revizniho tésnéni

0 Po montazi ucpavky bude provedena zkouska tésnosti revizniho ,klidového" tésnéni.

0 Na zéakladé zpracované zpravy z ndlezu po demontézi a promeéfeni dilct budou po dohodé s
objednatelem provedeny dalSi potfebné opravy dilct jako vicepréace.

0 Vnégjsi plochy dilG z uhlikatého materidlu budou otryskény na Sa 2 ¥ a opatfeny natérovym
systémem do vody o celkové tloustce vrstvy minimalné 500 um.

Pol.¢. 1.8 Oprava povrcha obtékanych c¢asti
2 sady — provedeni kontroly a opravy povrcha obtékanych ocelovych €asti savky

KuZelova ocelova €ast savky s pfirubou pro napojeni na komoru OK. Ve spodni ¢4sti za pfirubou
komory OK je proveden prilez DN 600 s poklopem, ktery slouZi po odvodnéni pro pfistup do prostoru
savky a obézného kola turbiny.

U nedemontovanych dilcd budou na elektrarné provedeny nové natéry v hydraulické ocelové &asti

savky.
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Pfedpokladany rozsah opravy:

ocisténi povrchu
vizualni kontrola povrchu obtékanych casti kuZelového néstavce savky a montazni
vlozky — technicky néalez
vymeéna tésnéni a spojovaciho materidlu montazni viozky
nova povrchova ochrana kuZele savky — vnitini natér obtékanych ploch cca 45 m?/sadu
nova povrchova ochrana montazni viozky
o natér vnéjsi ploch cca 8,5 m%sadu
0 natér obtékanych ploch cca 6,0 m?/sadu
provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 40 hod/sadu

0 Na z4kladé zpracované zpravy z nélezu budou po dohodé s objednatelem provedeny dalSi
potfebné opravy jako vicepréace.

o Nova

Pol.¢é. 1.9

povrchova ochrana

obtékané plochy v Casti savky a montézni viozky - otryskdni na Sa 2 1/2 a novy
natérovym systémem do vody o celkové tloustce minimalné 500 pum.

vnéjSi plochy — mechanické ocisténi ploch, novy natér o celkové tloustce minimélné
300 pm.

Instalace soustroji

2 sady — provedeni instalace soustroji

Predpokladany rozsah praci:

Copyright ©

provedeni z&kladnich méfeni pfed demontazi soustroji (méfeni vykonu soustroji pro
dany spad a pracovnim rozsah pratoki 20 — 80 m®/s, méfeni tlaku a vibraci, méfeni vali)

montaz soustroji — tj. ustaveni soustroji (usazeni a vyrovnani prevodovky a generatoru,
vyrovnani a slicovani pevné spojky hfidell turbiny a prfevodovky, vyrovnani a slicovani
lamelové spojky hfideld prevodovky a generatoru, zajiSténi polohy, dotaZeni
zakladovych Sroubl, zakrytovani rotoru), sefizeni, proméfeni pFesnosti ustaveni
(souosost, hazivost), zpétnd montdz pristrojového vybaveni soustroji v€. zapojeni a
vyzkouSeni, vystaveni protokold

provedeni zkouSek po montdzi soustroji dle navrzeného programu (suché, mokré,
komplexni zkousky)

provedeni zakladnich méfeni po montédzi soustroji (méfeni vykonu soustroji pro dany
spad a pracovnim rozsah prutokd 20 — 80 m®/s, méfeni tlak(l a vibraci, méfeni vuli)

uvedeni soustroji do provozu
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Popis, charakteristika, poZzadavky na instalaci soustroji

Dodavka bude obsahovat opravu dvou zafizeni soustroji pfimoproudé Kaplanovy ,PIT* turbiny
s pfevodovkou dle specifikovaného rozsahu. Dodavka a montdz opravy turbin bude provedena
v plném rozsahu v¢etné uvedeni soustroji do provozu (dle odpovidajicich poZzadavkd uvedenych ve
smlouvé), zkuSebniho provozu a zaskoleni obsluhy.

Dodany systém regulace musi zajistit bezobsluzny provoz. Soustroji je mozné provozovat jak ve
spojeni s vefejnou elektrickou siti, tak i v izolovaném prostfedi (ostrovni provoz).

VSeobecné pozadavky pro dodavku a montaz soustroji

e Provedeni turbiny musi umozZnit jednoduchou demontdZ vybranych ¢&asti, v pfipadé
revize/lvymény/opravy tésnéni a obdobnych zaleZitosti. VSechny stanovené rozebiratelné ¢asti
turbiny véetné obézného kola, komory obéZzného kola, lopatek turbiny a ovladaciho Ustroji,
musi byt pfizpdsobeny pro jednoduchou demontaZ s minimalnimi poZadavky na demontaz
ostatnich souc¢ésti.

e Zhotovitel opravy turbiny zodpovida za Ffadné ustaveni celého soustroji - turbina,
prevodovka, generétor.

e Stavajici pristrojové vybaveni (Cidla, spinace, méfeni..) demontované pfi demontaZi soustroji
bude pouZito pfi zpétné montazi na dile. V pfipadé posSkozeni je zhotovitel povinen poskozené
zafizeni na svoje néklady nahradit odpovidajicim novym zafizenim. Zhotovitel rovnéz
odpovidéa za spravné pfipojeni pfistrojového vybaveni po opravé do systému fizeni MVE.

e Po provedené kone¢né montdzi turbiny bude u smontovaného soustroji provedeno
komplexni odzkouSeni v délce 72 hodin. Soucasti prfedani turbiny do provozu bude
meéfeni absolutnich hodnot a efektivnich rychlosti vibraci méfenych na hfidelich turbiny,
prevodovky a generétoru.

e VSechny tézké Casti budou vybaveny zavésnymi oky nebo zavity pro Sroubovaci oka popf.
tfmeny pro jednoduchou demontaz zvedacim zafizenim.

e VSechny pouzité materidly a technologické procesy zpracovani a zkousky musi byt provedeny
v nejlepsi kvalité. Tento prfedpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkouSek
(na vybrana zafizeni).

e Zivotnost loZiska turbiny je stanovena nejméné na 100 000 provoznich hodin.

e Regulac¢ni a mazaci olejovy okruh musi byt proveden na takové Grovni, aby bylo mozné 100%
vylougéit kontaminaci fiéni vody.

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpasobeny z&kladnim
pozadavkum uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. Zkousky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v pribéhu prejimky.

e VSechny strojni ¢asti budou hladce opracované a vyrobeny z materiall nejlepSi kvality.
Nejvice naméhané materialy musi byt odolné vici kiehkému lomu.

e Kromé uvedenych hlavnich ¢&sti k dodavce turbiny nélezi veSkeré potfebné trubkovani,
armatury, ukazatele, koncové spinace a dalSi zafizeni pro poruchovou automatiku, véetne
kotevniho, spojovaciho a tésniciho materialu.

e Soucésti dodavky jsou téZ montdzni naradi a materidl, olejové a mazaci napiné.

Revize a testy
Zejména budou predloZeny vSechny certifikaty materiald pouZzitych pro vyrobu podstatnych ¢asti
zafizeni v&etné zapisl tykajicich se technologickych procest a naslednych zkousek.
Certifikaty materiald vydané vyrobcem nebo certifikaty vyrobkd musi byt v pfipadé dodani poskytnuty
vyrobcem, popf. obchodnikem.
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Zkousky odpovidajici CSN budou provedeny pro b&Zny material pouzity na vyrobu zafizeni.
Po provedené kone€¢né montadZi turbiny bude u smontovaného soustroji provedeno
komplexni odzkouSeni v délce 72 hodin.

Provedeni operativnich a garantovanych meéfeni a zplsob jejich dokumentace azéznamu bude
provedeno podle podminek kontraktu.

Technickd dokumentace a vypoéty
Obecné bude predloZzena dokumentace rozhodujicich technologickych celkd, véetné provedenych
zkousek, testu a jejich zadznamu.
Nasledujici dokumenty, které musi byt dolozeny:
- technologicky postup opravy

- celkovy vykres sestaveni turbiny v€etné rozmért, vali, montdZnich svard, navazovani
jednotlivych dilt

- vykresy sestav novych konstrukénich celkud vé. kusovniku
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D.2.1.3.2.2 DPS 01.2 Montaz prevodovek

Pro zajisténi pfenosu vykonu mezi horizontalni hfideli turbiny a generatoru je na soustroji instalovdna
Celni pfevodovka:

— TG1 - puvodni pfevodovka Eisenbeiss z doby vystavby po vyméneé loZisek

— TG2 - prevodovka od Bamar Servisu (stafi cca 5 let, opravend po havarii, v plvodni
prevodové skfini) s novym pastorkem WIKOV, velké kolo vykazuje opotfebeni ozubeni.

Dale je ve strojovné MVE jeSté uskladnénd zalozni pfevodovka WIKOV (ozubend kola Bamar s
Upravou geometrie zubud v nové tuzsi skiini)

Hlavni technické parametry pfevodovky:

Jmenovity vykon pfed pfevodem 2100 kw
Maximalni vykon pfed pfevodem 2530 kw
Vstupni jmenovité otacky 99,6 ot/min
Vystupni jmenovité otacky 750 ot/min
Vstupni max. priibézné otacky cca 300 ot/min
Pfevod do rychla i =cca 7,5294

Prevodovka musi byt schopna provozu i pfi prabé&znych otéd¢kéch, a to po dobu minimélné 15 min.

Soukoli i valiva loZiska jsou mazéana nucenym obé&hem olejem, ktery je pfivAdén z mazaciho agregéatu
k mazanym mistim, déle pak sték& do dolni ¢asti skiiné a odtud je pak odvadén zpét do mazaciho
agregatu. Teplota oleje je snimana a je zapojena do Fidiciho systému.

Pomalubézny hfidel a jeho vstupni konec je opatfen pfirubou pro pevné spojeni s hfideli turbiny.
Spojka je schopna oboustranné prenaset axialni tah turbiny. Jedno z loZisek na pomalubézném hrideli
je feSeno jako obousmérné pro zachyceni axialniho tahu turbiny, ktery pasobi trvale ve sméru od
pfevodu k turbiné a kratkodobé v opacném smeéru. Na vystupnim konci hfidele je spojka pro uchyceni
rozvodné hlavy tlakového oleje regulace OK. HFidel je vrtan pro pfivod tlakového oleje do SM OK.

Na vystupnim hfideli je pruzna spojka pro pfipojeni s hfideli generéatoru.
Pfevodka je vybavena nezbytnym pfisluSenstvim a pfistrojovym vybavenim pro automaticky provoz a
ochranu.

Postup pfi vyméné prevodovek:

— V rémci samostatné akce zajisti investor vyrobu zcela nové pfevodovky na vykonové
parametry dtto zalozni pfevodovka. Tato prevodovka bude instalovana pfi opravach do
soustroji TG1.

— Stavajici zalozni pfevodovka WIKOV bude béhem oprav instaloviana do soustroji TG2.
(pfipadné Ize prohodit a zalozni pfevodovku instalovat do TG1)

V rdmci opravy bude tedy provedena vyména pfevodovek na obou soustrojich.
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Pol.¢. 2.1  Montéz prevodovek

2 sady — kompletni instalace pfevodovek soustroji Kaplanovy pfimoproudé ,PIT* turbiny.

Predpokladany rozsah praci:
— demontazZ stavajici prevodovky v€. spojky, vypusténi olejové naplné, odstrojeni Cidel,
uloZeni prevodovky na dile
— kontrola technického stavu spojky, MT zkouSka lamel a Sroub( - technicky nalez
— vyména nerezového spojovaciho a montazniho materiélu
— provedeni dalSich oprav dle technického nélezu — pfedpoklada se 100 hod/sadu

— mont&Z nové prevodovky, usazeni na rdmu, vyrovnani se spojkami, osazeni cidel,
provedeni pfedepsanych zkouSek a méfeni

Podminky pro opravu a montaz prevodovky

o0 Prevodovka pro_pfenos vykonu zturbiny na generator bude namontovana s kompletnim
pfisluSenstvim. Zivotnost soukoli pfevodu a vSech rotacnich €asti je stanovena nejméné
100 000 provoznich hodin.

0 Na z4kladé zpracované zpravy z nélezu budou po dohodé s objednatelem provedeny dalSi
potfebné opravy jako vicepréace.

0 V pfipadé, Ze dojde pfi demontdzi k poskozeni navazujiciho zafizeni — napf. spojky, je
zhotovitel povinen poskozené zafizeni na svoje naklady opravit nebo nahradit odpovidajicim
novym zafizenim.

0 Stavajici pristrojové vybaveni (Cidla, spinace, méfeni..) demontované pfi demontaZzi
pfevodovky bude pouZzito pfi zpétné montazi na dile. V pfipadé poSkozeni je zhotovitel
povinen poskozené zafizeni na svoje néklady nahradit odpovidajicim novym zafizenim.
Zhotovitel rovnéz odpovida za spravné pfipojeni pfistrojového vybaveni po opravé do systému
fizeni MVE.

0 Bude provedeno méreni vili a pfevodovky jako celku (pfesnost osazeni pfevodovky, souosost
hfidelu).

o Provedeni likvidace vlastnich pfevodovek neni souéésti praci zhotovitele

Brno, ¢erven 2020 Ing. Miloslav Kupsky
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