M
(@)

M2:5

N

(&6

=13 ko leol
o lolkoloolon

oo |~w

295
238
224

—_ /
3 14 E 4 A B B D 9 B C 1
' / /
| ] :
A I ' ' . [ pam.
[ N ?
I | | —=
= [ ! ]
[ I ! I | e
I i Cam] : | =2
|
| | T _
1 g1!10 L =1 00= . 95x100 = 9500 _
24 1 N | 4 _ ||
I K | B I ! I. B 50x100 = 5000 | 50x100 = 5000 | 50x100 = 5000 | 50x100 = 5000 | 45x100 = 4500 -
| | w12 _ 20 | 24500 _
[ I T ] B 24700 -
— i 1 3
| I | I*I\
o L
L] C
= ; 4 4 5 4 5
: 1 3 7 7 7 7 8
- 5 2 1 / 8 8 8 8 9
312.5
@95 h11 I : : : : : : ! 1 1
- - 2 % AN NN /@\ (AN AN NN /@\ (ENLEN NN [N LN (N (@ (NN EN N [EWN AN EN NN @} o| ——
3110 = W NZZANSZANSZZANSZANS AN 2N AN ZZ2INS AN NS AN NS AN 20N AN NSNS NS NSNS NSNS ZANSZZ2IINSZZANSZZANS AN NS AN INEZANS NN ©
| A
_| 100 | 100 100 | 100 | 100
6 200 | 245x100 = 24500 -
12 - 24700 -
13
14
M2:5 M2:5 M2:5 M2:5 INFORMATIVNI VYKRES !!!
Po demontézi Gallova fetézu provede zhotovotel zaméfeni fetézu, pastorka, ...
@65 @70 @65 @65 @65 a zpracuje vyrobni dokumentaci.
- —~ - — - — - — - Volbu pouzitého materilu, tolerance, ... vyrobce pfizplsobi vyrobnim zvyklostem.
— — ] — Podminky:
235 hg - 240 - 3 I/ , g35 h1=1 3 A - 240 - 3 - 240 - - min nosnost fetézu (Fb) 1000kN
- material nerez (korozivzdorny materal)
L — — @35 — @35 - provozni ville fetézu budou voleny s ohledem na dobrou ohebnost
| — — ‘ o ~ o o - dodrzet uvedené rozméry Gallova fetézu
| \ = ' | - dodrzet rozméry a tvar Lamel €.v.A3-1858L-01-01; A3-1858L-01-01
| ' | | ' | I I | i | I I s e (N I I I s e (N I
I I | | i ! | | Y | I [ ' ' ) I [ ! '
(LT[ T[] | [ | | | [ [ ] NDT zkousky svar(i v souladu s CSN EN ISO 17635:
, — , | _ | 3 — ' | | A [ | l" _ [l — | o VT (vizualni kontrola) die GSN EN 1SO 17637 (EN 970)
[ o [ I [ . ] [ .
1 ] I i T ] I I ' Tl I ' gt Kategorie OK dle €SN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2 _
' TN I [ TT 1 ! 1 I 1 ! Jakost pfi svafovani die CSN EN ISO 3834-3 SESTAVA (¢.v.) poz.
I Oy i I | i ! = | ] | L | ‘ I ] | L | i Stupeft jakosti svard (kritéria pipustnosti) die GSN EN ISO 5817 trovefi kvality C Levé jezové pole
| | | | i | | | | T T Svaredsky dozor dle CSN EN ISO 14731 A1-1858L - 01 1
LQ46 h1 L | T+ < L@46 h11 - L@44 h1 1[ oo T Q44 h11 co Tolerance pfesnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B _ _ -
S 1|: :|f _ I_ _I R V| I S 1|: > 3 & = 1|: T 2 F S - Pocet kompletQ (kusT).
N| N N NN ' N N | SESTAVA Gallav fetéz (DG 100) 1
B | |I'\ 9 270 | 9 ol |I'\ 9 T T 3 HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 CELKEM na 2kpl 2
v | L i= | =i ‘ | I v | L= SVAREK; ELEKTRODY: SN EN 1600; E 19 9 L R 12 (OK 61.30) METODA 111
n 1 1 C in CSN EN 12072; G 19 9 L Si (OK Autrod 16.12) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: 2700kg
- | | | [ | e | -0 I | - | | _
93 . T ~ 7 1 e | T Iw 1 BT = 7 1 37 = 7 14 |Distanéni krouZek V. 2 1.4301 (17 240) (2110 - 25 (20)) AX-1858L-01-14 15
o T 1 1 i ! KN e I+ Ce 5 iStanéni krous - - _01-
- —- L —— — : T : 13 DIstanc':nI krou%ek V. 6 1.4301 (17 240) (2110 - 15 (10)) AX-1858L-01-13 0.7
=5 T T T e ] =3 7 S 7 12 | Distanéni krouzek III. 1 1.4301 (17 240) (2110 - 105 (98)) AX-1858L-01-12 7.5
\D T e i 1 0 NIl x Nl z 11 | Distané&ni krouZek IL. 2 1.4301 (17 240) (270 - 15 (9)) AX-1858L-01-11 0.5
R I ] [ I I — i | I I T , ?; | I ' I L] ! R | I ' I A 10 |Distanéni krouZek I, 6 | 1.4301 (17 240) (@70 - 15 (10)) AX-1858L-01-10 | 05
. ] | . o] | | . o] Y | Y C =T T 9 |Distanéni krouzek 6 1.4301 (17 240) (@50 - 85 (80)) AX-1858L-01-09 1.3
8 8 8 — 8 8 |Pojisfovaci krouzek 492 | 1.4021 + 1C+QT800 (@70 - 10 (7)) AX-1858L-01-08 0.2
* , * 3 7 |Viozka 3430 CWS508L (MOSAZ) (TI.1 x @70/40) AX-1858L-01-07 0.01
o o T 6 |Cep lll. (ZM) 1 | 1.4021 + 1C+QT800 (100 - 390 (385)) AX-1858L-01-06 24
5 — 5 — 4 5 |Cep Il. (zavésny) 3 |1.4021 + 1C+QT800 (@45 - 300 (295)) AX-1858L-01-05 38
- 100 - i 3 240 S 3 4 [Cep I. (montazni) 3 |1.4021 + 1C+QT800 (D45 - 245 (238)) AX-1858L-01-04 3
3 |Cep 240 | 1.4021 + 1C+QT800 (@50 - 245 (238)) AX-1858L-01-03 38
2 |Lamelal. (ZM) 8 1.4301 (17 240)  |(TI.8 x145 - 312,5 - vypalek voda) A3-1858L-01-02 2
1 |Lamela 1960| 1.4301 (17 240) | (T1.8 x80 - 190 - vypalek voda) | A3-1858L-01-01 0.8
Poz. Soudast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
Mafitko Kreslil Kontroloval Schvalil VD Podébrady,
FIALA Akce oprava Gallovych Fetézi jezu
1:10(1:x) PS1 Cast strojni (pravé jezové pole)
- Stuper
upen Investor Povodi Labe, statni podnik
‘Ii)/:t(;erg Kusovnik Tlr;
PS PROFI Nazev ° - - Cislo vykresu
GALLUV RETEZ A1 - 1858L - 01
S.r.o. (DG 100) - levé jez.pole




