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NDT zkousky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:

VT (vizualni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970)
Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
Jakost pfi svafovani die CSN EN ISO 3834-3
Stuperi jakosti svarQ (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN ISO 5817 troven kvality C
Svaredsky dozor dle CSN EN ISO 14731
Tolerance presnosti dle CSN EN 1SO 13920 toleranéni tfida B

SESTAVA

HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3

SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111
CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135

INFORMATIVNI - po demontazi stavajiciho voditka Gallova fet&zu pfemé&fit 1!
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. SESTAVA (&.v.) poz.
Levé jezové pole
A2 - 1858L - 00 2a
Pravé jezové pole
A2 - 1858P - 00 2a
Pocet komplett (kusu):
Voditko fetézu | 2
CELKEM na 2kpl 4

Hmotnost celkem / 1kpl: 32kg

3 |Zebro 2 1.0577 (11 503) [TI.15x100 - 110 (vypalek voda) CSN EN 10029 1

2 |Voditko 1 1.0577 (11 503) [TI.15x115 - 315 (vypalek voda) CSN EN 10029 4.5

1 |DeskaP 1 1.0577 (11 503) | T1.40x360 - 445 (vypalek voda) CSN EN 10029 25

Poz. Soucast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.

Kreslil Kontroloval Schvalil x

M&fitko VD Podebrady’, o
FIALA Akce oprava Gallovych fetézl jezu

2:5 PS1 Cast strojni (pravé / levé jezové pole)

Datum Kusovnik Stupeii i L ]

6’@ 412020 ) Investor Povodi Labe, statni podnik

PS PROFI | “Y/opiTko RETEZU |~

S.r.o. PRAVE




