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PŘÍLOHA č.2 

Realizační podmínky pro provedení povrchové ochrany a pro její 

předání investorovi 
  

Doklady  pro  předání  povrchové  ochrany jsou zejména: 

 - Časový průběh prací - kopie natěračského deníku. 

 - Schválený technologický předpis PKO 

 - Certifikáty NH 

 - Prohlášení o shodě NH 

 - Měřící protokoly tlouštěk 

 - Protokoly kontrolních zkoušek 

 Zhotovitel protikorozní ochrany OK vypracuje podrobný technologický předpis (TP) a 

kontrolní a zkušební plán (KZP) na základě existující projektové specifikace PKO, Zadávací 

dokumentace a všech požadavků v nich uvedených. Tato dokumentace je schvalována 

objednatelem jako součást výrobní dokumentace.  

 TP a KZP předkládá zhotovitel PKO vždy v dostatečném předstihu před zahájením 

prací, aby byly objednatelem schváleny. Specifikace prací obsahuje všechny požadavky na 

provádění prací PKO, na dílně i montáži. Bez schválené dokumentace zhotovitele - TP a KZP, 

nelze zahájit aplikaci PKO. 

 Požadavky na kvalifikaci zpracovatele TP nejsou objednatelem stanoveny, avšak 

předpokládá se, že se jedná o kvalifikovaného pracovníka s dostatečnou praxí. Zhotovitel může 

zadat zpracování TP, příp. některých jeho částí nezávislé specializované firmě nebo 

nezávislému koroznímu specialistovi. 

 TP svým rozsahem a obsahem odpovídá požadavkům ČSN EN ISO 12944-8 

(Specifikace nátěrového systému, Specifikace provádění natěračských prací a Specifikace pro 

inspekci a dozor).  

 TP musí obsahovat podrobný postup prací pro všechny dílčí prvky OK. Přitom musí být 

respektován požadavek, že provádění každé vrstvy smí být zahájeno až po kontrole vrstvy 

předchozí (viz kontrolní a zkušební plán), po odstranění případných nedostatků a po povolení 

k aplikaci další vrstvy zápisem do natěračského deníku. TP musí obsahovat také podmínky, za 

kterých smějí být práce prováděny, kvalitativní parametry všech používaných výrobků a prací, 

způsob ochrany proti nepříznivým klimatickým podmínkám v průběhu provádění prací i po 

jejich dokončení, způsob kontroly kvality.  

 Nedílnou součástí TP PKO je KZP, který podrobně definuje způsob provedení a rozsah 

mezioperačních i výstupních kontrol zajišťujících potřebnou kvalitu PKO. Jde zejména o: 

- údaje o kontrole před přípravou podkladu, 

- kontrola přípravy podkladu (omytí, odmaštění ocelové konstrukce, prohlídka podkladu před 

tryskáním nebo před zahájením jiné technologie přípravy podkladu, kontrola abraziva 

(zejména velikost, mastnota, vlhkost), kontrola tryskacího zařízení), 

- kontrola tryskání (nebo jiná technologie přípravy podkladu), 
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- vizuální prohlídka konstrukce po tryskání (nebo jiné technologii přípravy podkladu), vady 

podkladu, povrchu oceli, hran, vady svarů, výskyt mastnot, nečistot atd., 

- kontrola po odstranění vad povrchu (převzetí podkladu po odstranění vad), 

- kontrola po opakovaném tryskání po odstranění vady (nebo jiné technologii přípravy 

podkladu), 

- kontrolní zkoušky povrchu oceli (čistota povrchu, drsnost povrchu, výskyt solí, prachu, 

nečistot, kontrola časové prodlevy mezi tryskáním a základním nátěrem), 

- kontroly jednotlivých vrstev ONS po aplikaci, resp. před aplikací další vrstvy, 

- konečnou kontrolu PKO před přejímkou. 

 KZP musí obsahovat údaje o tom, kdo, kdy a jakým způsobem danou kontrolu provede 

a jak ji zdokumentuje (např. zápis do natěračského deníku, samostatný protokol). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


