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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (déle jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz silni¢nich paneld, paneld pro
provizorni vozovky a dlazebnich desek dodavanych spole¢nosti ZPSV s.r.0.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spolec¢nosti na vSech urovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvoléavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych silni¢nich
paneld, panell pro provizorni vozovky a dlazebnich desek, vlastnosti pouzitych materiald, podminky pro jejich skladovani,
manipulaci, montdz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspofadani aj.

2 POUZITE ZKRATKY

CSN &eska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedend do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

EC Eurokod

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizaéni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusSebni laboratof

ZL zavodova zkusebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVI

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206+A1, CSN EN 13369, CSN EN 13670

Silnicni dilec (panel) - prefabrikovany plo$ny dilec deskového tvaru vyrobeny ze zelezobetonu

Docasnd vozovka - vozovka, kterd ve vymezeném Case slouZi pro ti¢elovou dopravu, nebo jako objizdna komunikace

Kryt ze silnicnich dilcu - krytova vrstva pozemni komunikace, zejména docasné vozovky a dopravni plochy, vytvorena ze
silniénich dilct

4 FUNKCE A POUZITIi VYROBKU

Kryty ze silni¢nich dilcii se obvykle pouZzivaji pro:

a) docasné tcelové komunikace (napf. stavenistni)

b) docasné objizdné komunikace

c¢) docasné dopravni, parkovaci, priimyslové a jiné plochy.

Silni¢ni panely dle EC jsou navrZzeny na dopravni zatizeni silni¢nimi vozy, zatizeni pii dopravé a montazi a zatizeni pfti
demontazi. Takto navrzené panely jsou dimeznovany na zatizeni jednou napravovou silou 400 kN, ktera muze pusobit
Vv kterémkoliv misté na vozovce.

TP - 02/10 _ vydani 3 — 3 2 11/2018



Jako podklad pro navrh silni¢nich dilcii Ize také pouzit typovy podklad TP STU 1491-1005/B - Zelezobetonové panely pro
provizorni vozovky. Docasné vozovky se navrhuji s predpokladem 5Sleté zivotnosti a podélnym sklonem komunikace do
10%.

Silni¢ni panely 300/100/15 a 300/200/15 1ze vyrobit ve varianté na maximalni zatizeni napravového tlaku vozidla 4,5 tuny
dle CSN 73 6222.

5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANIi VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé silni¢ni panely, panely pro provizorni vozovky a dlazebni desky jsou identifikovany evidenénim ¢islem (12 az 15
mistné ¢islo jednozna¢né identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem.

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidenéni &islo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zdvod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby, hmotnost.

52 ZAKLADNI ROZMEROVE VLASTNOSTI

Zakladni rozmérové vlastnosti silni¢nich paneld, panell pro provizorni vozovky a dlazebnich desek jsou uvedeny v Tab. €. 1.

Tab. ¢. 1 Rozmérové a materidalové viastnosti
i i DélkaL | SitkaB | VyskaH [Hmotnost
Nazev vyrobku

[mm] [mm] [mm] [kel
Silni¢ni panel 150/100/15 15005 | 1000+4 1503 550
Silni¢ni panel 200/100/15 2000+10 | 10006 1504 717
Silni¢ni panel 300/100/15 3000+12 | 10006 150+4 1100
Silniéni panel 300/150/15 3000+12 | 1500+10 | 150+4 1620
Silni¢ni panel 300/120/15 3000£12 | 12008 1504 1270
Silni¢ni panel 300/200/15 3000+£12 | 2000£10 | 150+4 2190
Silni¢ni panel 200/100/18 2000+10 | 10006 180+4 850
Silni¢ni panel 300/100/18 3000£12 | 995t6 180+4 1330
Silni¢ni panel 300/200/18 3000£12 | 2000£10 | 180t4 2592
Silni¢ni panel 300/100/21,5 3000+£12 | 10006 215+4 1580
Silniéni panel 300/200/21,5 3000+12 | 2000£10 | 215+4 3160
Silni¢ni panel 100/300-1 3000+12 | 10006 150+4 1125
Silni¢ni panel 100/300-2 3000£12 | 10006 1504 1125
Silni¢ni panel 200/300-3 3000+£12 | 2000£10 | 200t4 1500
Panel pro provizornivozovky 300/200/18 3000+12 | 2000+10 | 180+4 2650
Panel pro provizornivozovky 300/100/18 3000+12 | 1000+6 1804 1310
Panel pro provizornivozovky 300/200/21,5 3000+12 | 2000£10 | 215+4 3200
Panel pro provizornivozovky 300/100/21,5 3000+12 | 1000+ 6 215+4 1600
DlaZebnideska 1-80 800+2 330+2 1202 65
DlaZzebni deska 1-100 1000+ 2 330+2 120+2 82

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovévané materidly, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkiim
zékont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,O
obecné bezpecnosti vyrobki‘ a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdgjsich zmén a doplnkda.

TP - 02/10 _ vydani 3 — 3 3 11/2018



6.1 BETON

Silni¢ni panely, panely pro provizorni vozovky a dlazebni desky jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajistujici
spolehlivé splnéni pozadovanych parametri betonu s pfihlédnutim k podminkdm betonaze, konstrukce, dopravy,
klimatickych vlivl, oSetfovani apod. Zakladni materialy (cement, kamenivo, piisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi
potiebné pro vyrobu &erstvého betonu a jejich vlastnosti jsou uvedeny v platné prikazni zkousce betonu. Silni¢ni panely,
panely pro provizorni vozovky a dlazebni desky jsou vyrobeny z betonu pevnostni tfidy dle uréeni dilce ttidy C 25/30 XF1
nebo C 30/37 XF4.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonaiskou vyztuz je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel, pouZitd pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkiim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vseobecné, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka. Betonafska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materidlit a piedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan (ddle jen KZP). Za
provadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PB1 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (pért) jsou
ptipustné do velikosti 10x10 mm a hloubky 5 mm, pti¢emz jejich plocha nesmi piekrocit pfedepsanou hodnotu porovitosti
P1 dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otfepti po odformovani, je nutno je§té zaderstva zahladit, a to zvI43té na
vnitinim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smr§tovanim betonu, jsou piipustné do velikosti 0,2 mm pro tfidu
prostredi XF4. Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé ovlivnily jejich unosnost, a
tim i pouZitelnost. Drobna po$kozeni, uraZzené hrany v max. souctové délce 100mm ¢&i uraZené rohy do velikosti 20 mm, jsou
piipustna.

Betonarska vyztuz musi byt vyrobena z predepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA
Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Eetnost uptfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a

vlivl zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pridavky saponatu a ruéni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

ZPSV s.r.0. od zaii roku 2006 rozsifila systém QMS na integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN
ISO 9001, CSN EN ISO 14001 a CSN OHSAS 18001.

Integrovany systém managementu je certifikovan a dozorovan nezavislymi certifikacnimi organy Stavcert Praha (QMS) a
SGS (EMS, BOZP).

V zijmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality vyroby ma ZPSV s.r.0. podnikovou zkusebni
laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé posouzeni splnéni akreditaénich kriterii podle
CSN EN ISO/IEC 17025. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro §iroky rozsah zkousek cementil, kameniva, oceli a
betonll. Pracovnici AZL odborné¢ a metodicky fidi Cinnost pracovnikli zavodové zkusebny v souladu s pozadavky
konkrétnich norem. Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.
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9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéfuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP odpovida pozadavkiim CSN.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zpisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zaddném piipad€ nedoslo ke zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkll. Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle pfislusného KZPO), v porovnani vysledkli méteni S prislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v pfipad¢ jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z pfejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
PozZaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, Gcast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto uc¢ast umoznit a
sdélit datum piejimky. Pokud se v daném terminu k pifejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit poZzadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilci dle pozadavkt TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné¢ odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pred odbérem kupujicim sdéleno upfesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvkt
je nutno uvést presny nézev a typ vyrobku, pozadavky na stupeii agresivity prostiedi dle CSN EN 206+A1, zna¢ku, pocet
kust, termin dodavky, misto ur€eni a zptusob dopravy. Dodavka prvkt musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni
smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou dodavku vystavuje vyrobce osvédCeni o jakosti,
kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé¢. Dalsi doklady (certifikaty apod.) vyrobce zasila na pozadani.
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11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 ULOZENI PANELU

Panely jsou navrzeny za ptedpokladu minimalni inosnosti podlozi.

o . - . Minimalni | Navrhovy
T . Zatfidéni zeminy podlozi podle klasifikace kontrolni modul
m}‘I‘;ii Cmﬂg"’ modul pruznosti
P Vhodné Podmineéné Nevhodné | pretvarnosti
vhodné (upravit vdy) £ Eqy
oladd
o 45
MG, CG, MS, CS | ML, MI, MH, MV
Pl | 15% | GF.SW |\ gop'sM sc.GP |CL €I, CH, CV 309 50
GM, GC
Pl 30 % G-F, GW - - 60 80
GW,
Pl 50 % kamenita - - 50 120
sypanina

" Stanoveni typu podloZi podle CBR se nepoZaduje v pfipadé vozovek ve tfidé dopravniho zatiZeni
IV az VI, kde se doporutuje vychazet ze zatfidéni zeminy podlozi podle klasifikace.

2 Modul pfetvamnosti Ex: podle CSN 72 1006. Pro vozovky ve tfidé dopravniho zatiZeni IV az VI je
mozZno typ podlozi stanovit (upfesnit) podle Eger.

¥ Plati pro vozovky v navrhové trovni porugeni D1 tidy dopravniho zatizeni VI a viechny vozovky
v navrhové urovni poruseni D2.

Minimalni Ginosnost podloZi je uvaZzovana ve tfech variantach podle minimalni hodnoty modulu pfetvarnosti, s typem podlozi
P I neni uvazovano (vystavba provizornich vozovek):

Eger,= 30 MPa
Egero= 45 MPa
Eger,= 60 MPa
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Obvyklé hodnoty CBR a Eg, podle klasifikace zemin:

-

-

Obsah Pomér unosnosti CBR Modul
o jemnych [%] pietvarnosti
2 | Nazev zeminy Symboal castic f pii po uloZeni Eget2
e optimalni ve vodé
< [%] vhkost [MPa]
1 | Stérkovita hlina F1 MG 35-65 5-25 5-15 15-30
2 | stérkovity jil F2CG 35-65 5-20 3-10 15-25
3 | pistita hlina F3MS 35-65 5-25 5-15 10-30
4 | piscity jil F4 CS 3565 5-25 5-15 10-25
5 | hlina s nizkou plasticitou F5 ML nad 65 5-20 0-7 10-20
6 | hlina se stfedni plasticitou F5 MI nad 65 5-20 0-7 10-20
7 | Jil s nizkou plasticitou F6 CL nad 65 3-15 0-7 10-20
8 | Jil se stfedni plasticitou F6 Cl nad 65 3-15 0-7 10-20
9 | hlina s vysokou plasticitou F7 MH nad 65 5-15 0-5 §-20
10 | hlina s velmi vysockou
plasticitou F7 MV nad 65 5-15 0-5 8-20
11 hll'na.s.ex'trémné vysokou F7 ME nad 65 5_15 0_3 5_15
plasticitou
12 | Jil s vysokou plasticitou F8 CH nad 65 3-12 0-3 5—-156
13 | jil s velmi vysokou F8CV nad 65 3-12 0-3 5-15
plasticitou
14 | jil s extrémné vysokou
plasticitou F8CE nad 65 3-10 0-3 5-15
Obsah Pomér unosnosti CBR Modul
f=] jemnych [%] pretvarnosti
2 | Nazev zeminy Symbol gastic f pii po uloZeni Eget2
= optimalni ve vodé
a (%] vihkosti [MPa]
15 | pisek dobfe zrnény 31 8W do 5 20-40 10-30 40-90
16 | pisek Spatné zmény 52 5P do 5 10— 40 10-30 25-80
pisek s pfimési jemnozrnné i _ _ _ _
17 zeminy S35-F 5—-156 7—30 5-25 30-860
18 | pisek hlinity 54 SM 15-35 5-25 5—15 15-35
19 | pisek jilovity S55C 15-35 5-30 5—-15 15-30
20 | stérk dobfe zrnény G1GW do 5 40 - 80 30-60 70-150
21 | &térk Spatné zrnény G2 GP do 5 30-860 15 - 40 50-—120
22 | Stérk s pfimési jemnoziné | o5 ¢ 5-15 | 10-60 | 5-30 | 60120
zeminy
23 | &térk hlinity G4 GM 15-35 7—40 5-30 25-80
24 | stérk jilovity G5 GC 15-35 5-135 3-15 15— 40

Na podlozi bude rozprostiena podkladni vrstva s tlouStkou dle typu podlozi

Pozadované moduly pietvarnosti E4.; Stanovené na povrchu ochranné vrstvy, MPa
Podlozi SP, MZ o tloust'ce vrstvy, mm SD o tloustce vrstvy, mm

150 200 250 150 200 250
30" 45 50 60 50 60 70
45 60 60 60 70 80 a0
60 60 90 100 110

90 120

" Plati pro vozovky a konstrukce ve tfidé dopravniho zatiZeni VI.

Proto je vypocet uvazovan ve tfech variantach:
Podlozi 30 MPa + 150 mm vrstva SD Eg= 50 MPa
Podlozi 45 MPa + 150 mm vrstva SD Eg= 70 MPa
Podlozi 60 MPa + 150 mm vrstva SD Eg= 90 MPa
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11.2 UPRAVA PODLOZI

V misté ulozeni paneld se provede sejmuti drnu a humusu az na rostlou zeminu v celé délce a Sifce provizorni komunikace.
Dale se provede urovnani podlozi a zajisti se odvodnéni, pti¢ny sklon plané je min. 4%.

Na upravenou plan se rozprostte podkladni vrstva navrzena s ohledem na druh zeminy v podlozi — viz vyse. Podkladni vrstva
musi pfesahovat 200 mm za okraj paneld.

11.3 MANIPULACE A DOPRAVA

S vyrobky se manipuluje pomoci

vysokozdvizného voziku

jefabu s lanovymi zaveésy s odpovidajicimi spojkami

jefabu s odpovidajici nosnosti pomoci zabudovanych piepravnich tichyta s kulovou hlavou
europalety s dlazebnimi deskami se manipuluji pomoci vysokozdvizného voziku

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohrozeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, tichytli a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkd v neodpovidajicim technickém stavu. Typ a nosnost piepravnich uchytd, zptisob uchyceni a
zptsob manipulace pfedepisuje projektova a vyrobni dokumentace.

Nakladku a vykladku vyrobkti zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezniénimi dopravnimi prostiedky. Pii pfepravé vyrobkil je potieba dbat
predpisti a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZzeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostiedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2. Vy8ka vyrobkd nesmi piesahovat vysku
bocnic. Pti pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpeéit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k
ohroZeni ostatnich u¢astniktl dopravy. S vyrobky mimo objekty zdvodii a provozu spole¢nosti ZPSV s.r.0. miize manipulovat
pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ Cinnosti.

11.4 SKLADOVANI VYROBKU

Vyrobky se ukladaji na sebe do stohtit maximalné do vysky 1800 mm a to podle typu zvlast. Panely se skladuji na podklady
umisténé pricné oboustranné v cca ¥4 podélného rozméru. Nad sebe je mozno skladat 8 vrstev panelti prolozenych proklady
ve svislici nad podklady.

Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostate¢né inosné i za nepiiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobka do vrtule.

11.5 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montaz vyrobki zabezpeuji pouze pracovnici S ptislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti dle projektové dokumentace
stavby.

11.6 PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zplisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostifedi. Pfed zahdjenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.7 PODMINKY LIKVIDACE

Prohladujeme, Ze ndmi dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV s.r.0.“ nemaji nebezpeéné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zakona a Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.
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ZPSV s.r.0. je drzitelem certifikitu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pfi vyrobé a
pouzivani naSich vyrobkt nedochézi k ohrozovani zivotniho prostfedi. Likvidaci vyrobkt s ukoncenou Zivotnosti je mozno
provadeét recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Silnicni panely, panely pro provizorni vozovky a dlazebni desky jsou zatazeny podle ptilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do
skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — Silni¢ni panely, panely pro provizorni vozovky a dlazebni desky.
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délka zarucni lhity je ur¢ena smlouvou; pokud prodavajici u vyrobku deklaruje dobu pouzitelnosti, plati tato doba za
sjednanou zaruéni dobu. Pokud jsou soucasti zbozi véci, u kterych jejich vyrobce stanovi krat$i zarucni dobu, plati za
sjednanou zaruku tato doba. Pokud kupujici nedodrzi ptislusna ustanoveni TPD a schvalené technické dokumentace zbozi, je
toto divod pro ztratu zaruky za jakost. Vyrobce neruci za vady zplsobené nasilnym poskozenim nebo uzivanim v rozporu se
stanovenym nebo béZnym zplsobem uziti. Podrobné&jsi postup pro vzneseni narokd z odpovédnosti za vady je stanoven v
Reklamaénim fadu prodavajiciho, dostupném na www.zpsv.cz.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, piedpisy, zdkony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmeén a doplik.
CSN EN 206+A1 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN P 73 2404 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Doplitujici informace

CSN EN 13369 Spoleéné ustanoveni pro betonové prefabrikéty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdéjsich predpisi

Naftizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni pozdéjsich predpist

Kontrolni a zkusebni plan
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