Oprava typového hydraulického valce HDM Js 500 Technicka zprava
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Oprava typového hydraulického valce HDM Js 500

1. SOUHRNNE UDAJE

Technicka zprava

Oprava typového hydraulického valce

Nazev:
HDM Js 500
Oprava typového hydromotoru v dilnach
Popis: zhotovitele, v€éetné novych povrchovych ochran a
vymény olejové napiné
Misto: -
Okres: -
Kraj: -

Obec s rozSifenou pusobnosti:

Vodni tok:

Vltava

C. hydrologického p.

Spravce toku:

POVODI VLTAVY, statni podnik

Stupen PD:

Pro provedeni stavby a vybér zhotovitele

Charakter stavby:

Oprava technologie

Objednatel:

POVODI VLTAVY, statni podnik
HoleC¢kova 3178/8

150 24 Praha b5

IC: 70889953

Zhotovitel:

Ing. Milada KlimeSova
M-HYDRO

Pilovska 379
190 16 Praha 9

IC: 05645328
(: 774 803 690
e-mail : m-hydro@email.cz

*CKAIT — 0009748*
Autorizovany inZzenyr pro stavby vodniho hospodarstvi
a krajinného inZenyrstvi
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Oprava typového hydraulického valce HDM Js 500 Technicka zprava

2. UvVOD
Na jezovych klapkach na vitavské vodni cesté jsou béZné pouzivany hydromotory 500/220
se zdvihem 2200 mm o jmenovité svétlosti Js 500 mm. Pfehled &innosti vedoucich k opravé

téchto typovych hydromotort je technicky popsan v nasledujicich bodech:

3. OPRAVA HYDROMOTORU

Hydromotor uréeny k opraveé je uskladnén v arealu PVL v Mlazicich — orienta¢ni hmotnost
hydromotoru je cca 3,4 t viz informativni vykres v pfiloze. Stara olejova napli bude z hydromotoru
vypusténa a predana k ekologické likvidaci. Oprava bude zahrnovat kompletni pfetésnéni vSech
prvk( hydromotoru, tedy manzety pistu, ucpavky pistnice a o krouzky vik. Dale bude opraveno
pfipadné lokalni posSkozeni povrchu pistnice a to nerezovym navarem a naslednym opracovanim.
Navar bude proveden laserovym navarenim nerezového prasku.

Vnitfni plocha hydraulického valce bude opracovana honovanim, takze se vysledny vnitfni
primér valce mirné zvysi. K této skute¢nosti bude pak pfihlédnuto pfi vyrobé a montazi novych
tésnéni pistu. Soucéasti opravy bude i vyroba novych pfirub hydromotoru a vyména matic
svornikd, pfipadné svornik(i samotnych. Zadouci vyména loZisek bude podle skuteéného stavu
konzultovana s objednatelem. Podle plvodnich dispozic budou vyménény dotéené prvky
hydraulického systému — Sroubeni, hadice, objimky a nerezové potrubi tlakového oleje. Pak bude
do opraveného hydromotoru doplnén novy mineralni olej HV 46 (ISO 6743/4 HV) pro celoroéni
provoz a bude provedena jeho tlakova zkouSka s naslednym vystavenim atestu. Opraveny

hydromotor bude poté prevezen zpét do skladového arealu PVL v Mlazicich.

4. OPRAVA POVRCHOVYCH OCHRAN HYDROMOTORU

V ramci opravy hydromotoru dojde k otryskani jeho vnéjSiho povrchu na stupen Sa 2,5
(drsnost povrchu Ra 10). Poté bude pomoci metalizace nanesena vrstva zinku o tloustce 120 ym
a nasledné vhodny kryci natér - dvouslozkovy epoxidovy. Tim mize byt napfiklad systém Jotun,
nebo obdobny. Souhrnné tloustka jednotlivych vrstev vnéjSiho natéru musi byt minimalné 540 pm
suchého povlaku (NDFT), dle Tab. A.6., systém A6.02, CSN EN I1SO 12944-5.

Technologicky postup nanéSeni jednotlivych vrstev natérovych systémi bude podléhat
platnym technickym listim vyrobce (teplota, pocCet vrstev a dalSi). Odstin bude zvolen
objednatelem dle barvy navazujicich ocelovych konstrukci. Na povrchovou ochranu je
poZadovana minimalni zaruka 10 let a doloZena Zivotnost 20 let. PoZadovana Zivotnost H vysoka
- v8t&i nez 15 let dle CSN EN ISO 12944-5, korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda) dle CSN EN
ISO 12944-2.

5. VYKAZ VYMER

 Natérova plocha hydromotoru je cca 6 m?

» Objem olejové napIné zatazeného hydromotoru je cca 350 |
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6. FOTODOKUMENTACE

Manipulace s valcem na VD Klecany — foto Potapécéska stanice a.s.

7. PRILOHY

* Informativni vykres hydromotoru — samostatna pfiloha dokumentace
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