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™~ Al - 0 e 1 R W— e Y W A I B W— p— p— T NDT zkousky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:
i 0 \ :_i [ [ @ o T ‘ ‘ A\ %:; | 8:; ‘ ‘ ‘ [ a ] 8:; ! VT (vizualni kontrola) die SN EN I1SO 17637 (EN 970)
= A Z ¥+ & o _ s |
— a 1 } } 710 E\ H 8 \V ! 710 E\ H 8 } ; ! Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
N a ] Jakost pfi svafovani dle CSN EN 1SO 3834-3 SESTAVA (.v.) poz.
\ / 8 \1\. L z10 J L 8— 210 J L 8— <| | Stuperi jakosti svart (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN ISO 5817 Groven kvality C Zvedaci mech. ZM 509
ANCITEITEINEIEINEINE: P4 2 S — = —— s S e e T e = S 3 Svafetsky dozor die CSN EN ISO 14731 A1 - 1896 - 02 1
N | ]» — A 4‘ | N Tolerance presnosti dle GSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B
o =) Po&et komplettl (kust):
1_/ o ‘ ‘ = ‘ ‘ SESTAVA Zvedaci mech. ZM 509
= ‘ ‘ Y /-\ Y 4X g10 (PM) ‘ | Y HRANY SRAZIT 1 x 450, OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 EMELKEM na 2kp| | ;
u @ & ‘{} N - & ' - SVAREK; ELEKTRODY: SN EN 499; E 38 3 B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111
E Y Y Y |_ . J Lo |_ I J 0O v Y CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: cca 680 kg
i i 8 |Deska 6 1.0577 (11 503) (200x10 - 285 (280)) A4-1896-02-01-08 | 4.5
&/ 10 z8 N 7 | Zebro Il (vypalek) 2 1.0577 (11 503)  [(TI.10x260 - 357 vypalek voda)| A4-1896-02-01-07 | 7.5
=T 6 |Zebro I. (vypalek) 2 1.0577 (11 503)  [(TI.10x260 - 669 vypalek voda)| A4-1896-02-01-06 14
310 250 5 |Svat. dil ll. 4 1.0577 (11 503) (200x20 - 75 (70)) A4-1896-02-01-05 1
o - = 4 |Svat. dil I. 4 1.0577 (11 503) (200x20 - 390 (382)) A4-1896-02-01-04 6
500 3 |[Nosnik IIl. 1 1.0577 (11 503) (HEB 300 - 1655 (1650)) A3-1896-02-01-03 | 193
- = 2 |Nosnik II. 1 1.0577 (11 503) (HEB 300 - 1655 (1650)) A3-1896-02-01-02 | 193
B 610 | 640 | 400 N 1 |Nosnik . 1 1.0577 (11 503) (HEB 300 - 1655 (1650)) A3-1896-02-01-01 193
‘ T S o Poz. Soucast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
- 425 - MeFitko Kresilil Kontroloval Schvalil VD Joseftv Dil,
o o FIALA Akce rekonstrukce rychlouzavérnych tabulf
170 1:5 PS 3 Pohony provoznich tabulovych uzavérl
B B Datum Kusovnik Stupert Investor Povodi Labe, statni podnik
1650 =@ 4/2021 DSJ - DPS P
Nazev Cislo vykresu
PS PROFI Y
1o RAM A1 - 1896 - 02 - 01




