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g 4 Bude vyrobena 1 sestava zabrany osaditeina na obou Sachtach reviznich uzavéru,
! i fj. 2 sady kotevnich Cepu v podlaze strojovny
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3 8’3 /QA NDT zkousky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:
i VT (vizualni kontrola) die &SN EN ISO 17637 (EN 970)
™~ \ Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC1, CC1, SC1, PC1
10 i I& = 735.85 Svafeno obloukem v souladu s GSN EN 1011-1, 1011-3 a 1090-2
= 5 — Jakost pii svafovani dle CSN EN I1SO 3834-4
™ =g = ¥ . Stupen jakosti svard (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN ISO 5817 uroven kvality C
I S — NT/ L3 Svaregsky dozor dle CSN EN 1SO 14731
i A Tolerance pfesnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B
| _|_ | 13  |Kotevnizélivka 20 cementovd
§ i 12 |Retéz nerezovy 6 (dlouhy) 18 A4 9000
5 11 |Karabina 40 A2 60x6 mm
- | 10 |PodloZka pryZzova 60/16/3 10 pryz ?60/16 - 3 mm
g ol il 9 |Podlozka s gumou 16/6.7 40| A2/pry: |@16/6.7
- —!— — 8 Sroub zap.hlava M16x25 20 A2 M16x25 25
— —|— — 7 Matice zavésna M6 40 A2 matice - oko, M6
! 6 Spojovaci Sroub M6 20 A2 zavit.ty¢ M6 65
/_ _|_ _ 5 Cep M16 10 A2 zavit.ty¢ M16 75
N N 13 4 |Nabojv podiaze 20 14301 |tye #80/40 mm 100 3.95
A 3 [Naboj sloupku 10| 14301 [ty¢@48mm 15 0.22
/Z 4!@ F= 2 Vicko 10| 1.4301 |ty @48 mm 15 0.22
FM 1 Sloupek 10| 14301 |TR48.3x2.6 mm 1112 331
- Poz. Soucést Kus | Materidl Polotovar rozmér | Pozndmka |Hmot. 1ks
SFi Kreslil Kontroloval Schvalil
Méfitko DADEJIK FIALA Akce VD Josefav DU, rekonstrukce
1241 rychlouzavérovych tabuli
4 E’@ Datum Kusovhik Stuperi Investor
10/2020 DSJ-DPS Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI Nazev Cislo vykresu
S.I.0 Provizorni zabrany A3-D.2.10. - 11
ref.systém: Balt p.v. e reviznich Sachet
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