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VYROBIT: 2ks

NDT zkousky svart v souladu s CSN EN ISO 17635:
VT (vizualni kontrola) dle EN 970 (CSN EN ISO 17637)
Jakost pfi svafovani die CSN EN ISO 3834-3
Stupen jakosti svarti dle CSN EN ISO 5817 "C"
Svare&sky dozor dle CSN EN ISO 14731
Tolerance presnosti dle CSN EN ISO 13920

HRANY SRAZIT 1 x 45°

OBROBENE PLOCHY Ra=6,3

SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111
CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135

NEKOTOVANE SRAZENI 1 x 45°

TOLEROVANY OTVOR OBRABET NA CISTO AZ PO ZAVARENI (SVAREK TABULE)

Pocet kompletl (kusu):

PROVOZNi UZAVER
- OK (SVAREK)

CELKEM na 2 vtoky

Hmotnost celkem / 1kpl: 9,8kg

2 |NAVAROVACI PRIRUBA 1 1.0038 (11 375) (VYPALEK) A3-1895-00-01-01-03-02 | 4,3
1 |ZASLEP.PLECH-LH 1 1.0038 (11 375) (VYPALEK) A2-1895-00-01-01-03-01 | 5,5
Poz. Soucast Kust Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.

. Kreslil Kontroloval Schvalil Akce
Méfitko PERNICA R VD Josefliv DCI', o )

1:2 rekonstrukce rychlouzavérnych tabuli

Datum Kusovnik Stupen Investor Povodi Labe, statni podnik
6’@ 312021 DSJ - DPS ovodi Labe, statni podni
PS PROFI Nazev Cislo vykresu
ZASLEPOVACI PLECH - LH A2-1895-00-01-01-03
S.r.0. (SVAREK)




