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I o || | NDT zkousky svarti v souladu s CSN EN ISO 17635:
— —e | I VT (vizulni kontrola) dle €SN EN 1SO 17637 (EN 970)
e || | — ]
1 9 ] — 71 3 Kategorie OK die CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
N | | L — Jakost pfi svafovani dle CSN EN ISO 3834-3
N | . | | Stuperi jakosti svaril (kritéria pfipustnosti) die CSN EN ISO 5817 urovei kvality C SESTAVA (E.v.) poz.
i e ' | | ' Svaregsky dozor die SN EN ISO 14731 Provozni UZAVET e s
o T Tolerance presnosti dle CSN EN 1SO 13920 toleranéni tfida B A0 -1895 - 00 3
D65 HBIT L @75 h11 - @75h11 ©
- T _ o g Q| g o _ T _ - T _ SESTAVA - o S Poget kompletl (kus):
! S QS & & ~ N ! ' * INFORMATIVNI - MiRU OVERIT PO DEMONTAZI STAVAJICIHO POHONU !!! Gallav Fotsz (OGV 180) | 1
T ~ HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 CELKEM na 2kpl 2
- + SVAREK; ELEKTRODY: €SN EN 1600; E 199 L R 12 (OK 61.30) METODA 111
Y : | | | Y CSN EN 12072; G 19 9 L Si (OK Autrod 16.12) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: cca 2800 kg
| | | | | A 20 |Matice M45 1 | NEREZA2 (70) - CSN EN 24032 0.8
, o || | 12 |Zavésna konzola 1 1.4301 (17 240) (SVAREK) A3-1895-03-12 32
] | | | | 11 |Distané&ni krouzek II. 1 1.4301 (17 240) (@80 - 15 (10)) A4-1895-03-11 0,5
2 o - | | || | | | ] * 10 |Distané&ni krouzek |. 12 | 1.4301 (17 240) (@110 - 15 (10)) A4-1895-03-10 1
- T | 9 |Distan&ni krouzek 5 1.4301 (17 240) (@80 - 75 (70)) A4-1895-03-09 3
! i | | | T 8 |Pojistovaci krouzek 117 | 1.4021 + 1C+QT (280 - 45 (40)) A4-1895-03-08 2
X — 7 |Viozka 826 | CW508L (MOSAZ) | (T1.1 x @90/65 vypalek voda) | A4-1895-03-07 0,03
= 5 [Cep Il. (zavésna konzola) | 1 1.4021 + 1C+QT (@70 - 355 (352)) A4-1895-03-05 11
N 4 [Cep I. (montazni) 6 | 1.4021+1C+QT (@70 - 350 (342)) A4-1895-03-04 11
! ! 3 |Cep 53 | 1.4021 + 1C+QT (@80 - 350 (342)) A4-1895-03-03 14
2 [Lamela . (tahlo) 1 1.4301 (17 240)  |(T1.90x150 - 395 vypalek voda)| A3-1895-03-02 40
A~ 1 [Lamela 464 | 1.4301 (17 240) |(T1.10x130 - 340 vypalek voda)| A3-1895-03-01 35
105 - - 180 - 4 Poz. Soucast Kus Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
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=!= 180 eritko FIALA Akce rekonstrukce rychlouzavérnych tabuli
1:10 PS 3 Pohony provoznich tabulovych uzaveérii
Datum Kusovnik Stupen . e .
6’@ 412021 DSJ - DPS Investor Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI | ““GALLOV RETEZ ~ |“*°™
S.T.0. (DGV 180)




