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VD Stéchovice — oprava Zebfik(l a odraznych tramcd PK D.1. Technicka zprava

1. TECHNICKE RESENI
Dodéavka zahrnuje opravu a vyménu Zebfik(l v plavebni komofe na VD Stéchovice. Zaroven
s opravou Zebfika budou sanovany i vyklenky Zebfika v mistech, kde jsou poSkozené. Déle budou

v plavebni komore a na horni délici zdi vyménény dfevéné odrazné tramce.

1.1 PRIPRAVA STAVENISTE

Pfed stavbou bude vymezeno zafizeni na platu plavebni komory dle pokynd hrazného VD,
vCetné pfipadného napojeni na inZzenyrské sité dle potfeb zhotovitele (s méfenim podruzného
odbéru). Predpoklada se, Ze stavba probéhne pfi odstavce plavebni komory v délce cca 90 dnu.
Plavebni komora bude po dobu provadéni praci zahrazena a vy€erpana. Po celou dobu provadéni
praci bude zajisténo Cerpani prosaklé vody. Zahrazeni plavebni komory i ¢erpani prosaklé vody
zajisti investor.

Pristup k vyklenkiim Zebfiku pfi jejich opravé a samotna demontaz a zpétné osazeni zebfikl
se predpoklada horolezeckym zplsobem. Samotna oprava a vyroba Zebfikl a aplikace povrchovych
ochran probéhne v dilnach zhotovitele.

Sut spadana do plavebni komory pfi odstrafiovani nesoudrznych ¢asti betonovych ploch

vyklenkd bude ze dna plavebni komory odstranéna a zlikvidovana predepsanym zpisobem.

1.2 TECHNICKY POPIS STAVBY
Vzhledem k malému rozsahu se stavba nedéli na stavebni objekty a provozni soubory.
Stavba zahrnuje VYMENU ZEBRIKU A ODRAZNYCH TRAMCU V PK.

1.2.1 ZEBRIKY

Celkem bude repasovano nebo vyménéno 22 Zebfikd. Pro potfeby rozliSeni byly oznaceny
pismeny A-F, podle rozméru. Jejich umisténi je patrné ze schématu v Pfiloze C.2.

ZEBRIKYA, B, CaD

V malé plavebni komofe se nachazi 6 ks Zebfikd, z ¢ehozZ jsou dva az na dno komory, tj.

délky 24,5 m (Zebfik A), ostatni 4 maji délku 21,5 m a kon¢&i cca 3 m nade dnem komory (Zebfik C).
Ve velké plavebni komofe se nachazi 10 ks Zebfikd, z ¢ehoZ jsou dva dlouhé 24,5 m (Zebfik A),
ostatnich 8 je kratkych (délka 21,5 m, Zebfik B). Dale se oprava tyka zebfikl ve vratfiovych
vyklencich (Zebfik D), celkem 4 ks, délky 13,5 m.

Tyto Zebfiky budou pfi opravé sneseny, budou rozpojeny Sroubové spoje na Uchytech.
Zaroven bude provéren stav Gchytl do stény (stavajici tchyty - plocha ocel 70x12), které zna¢né
trpi korozi, pfipadné je posSkozené Sroubeni. Pfedpoklada se nahrada 50% uchytl — pfi sneseni

budou identifikovany a na Zebfiku bude ozna¢eno misto nahradniho Uchytu.
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Podle plvodni dokumentace komor by se Zebfiky mély skladat z dili o délkach 3,5 m, 6,0
m, 6,5m, 7,0 ma 7,25 m. Je mozné, ze béhem provozu byly nékteré ¢asti opraveny a Zebfik napfr.
rozdélen a ¢lenéni nebude puvodni PD odpovidat. Pfed vyrobou jednotlivych dila je nutné ovérit
rozméry na stavenisti. Pro jednotlivé dily Zebfiki bude sestaven &iselnik a zZebfiky tak budou po
opraveé vraceny na sva puvodni mista.

PFi opravé Zebfiku je navrzena vyména dolnich dila ZebFika, které jsou nejvice poSkozené.
Vyména se dotkne celych dild, mélo by se jednat o délky novych Zebfikd 6,40 m (Zebfik A), 3,40 m
(zebfik B) a 7,20 m (Zebfik C). U Zebfiku D ve vrathovém vyklenku je zaroven navrzeno jeho
prodlouzeni ke dnu vyklenku. Délka nové ¢asti bude min. 1,5 m, je mozné jeji prodlouZeni dle
umisténi uchytd spodnich dild. Nové ¢asti Zebfikd budou z oceli S235.

Oprava Zebfikd A, B, C a D je zakreslena ve vykresech D.2, D.3., D.4. a D.5. Nové dily
Zebfikd budou vyrobeny téméf jako replika ptivodnich. Zebfiky tvofi svafovana konstrukce z L profildi
50x8 a kruhovych profild @25 tvorficich stupadla. Celkové Sifka Zebfikd je 500 mm, jednotlivé kusy
je nutné pred zhotovenim replik oméfit, jsou mozné variace Sirky a obecné rozméru. VysSkova
vzdalenost mezi stupadly je 300, resp. 290 mm. Nové konstrukce budou dle vykresu kotveny ke zdi
plavebni komory pomoci profilu 70x8 s otvorem pro osazeni zavitovych ty¢i M12. Ty budou
zakotveny do vrtanych otvord priméru 14 mm a délky 400 mm pomoci chemické malty. Kotveni
bude v odliSném misté neZ kotveni pavodniho Zebfiku, zbytky pavodnich Gchytd budou odfezény
v drovni povrchu stény.

Horni ponechané &asti zebfikli budou opraveny, tj. budou zbaveny plvodnich natér(,
otryskany a nasledné opatfeny povrchovou protikorozni ochranou shodné s dolnimi novymi ¢astmi.
Predpoklada se otryskani konstrukci na standard Sa 2% podle BS 7079 dil A1l: 1989 a pfipadné
docisténi nepfistupnych ¢asti ruénimi nastroji na standard St 3. Stejnym zplsobem budou opraveny
i Casti, které zGstanou na puvodnim misté na komore — tj. Gchyty do stén a horni madla Zebfikd na
platé plavebni komory.

Na ocistény povrch bude aplikovan dvouslozkovy epoxidovy natérovy systém ve vrstvach dle
CSN EN ISO 12944-5. Aplikace dle technického listu vyrobce.

Opravené casti zebfikid budou umistény na své puvodni misto dle pfedem vyrobeného
¢iselniku. Budou pfichyceny nerezovym spojovacim materialem, tfida A2-70.

ZEBRIKYE aF

Oprava se bude také tykat dvou Zebfikd na dolnim platé plavebni komory, z nichZ jeden

zajistuje pfistup do dolni vody (Zebfik F, délka 6,2 m) a druhy obsluhuje Sachtu levého obtoku (Zebfik
E, délka 5,78 m). Tyto Zebfiky budou nahrazeny nerezovymi, material 1.4301. Oprava Zebfiku E a
F je zakreslena ve vykresech D.6 a D.7.

Zebfiky tvofi svafovana konstrukce z nerezovych &tyfhrannych trubkovych profilii velikosti

40x3 mm s vysouvacimi madly. Celkova Sitka Zebfiku F je 480 mm, u Zebfiku E je to 380 mm
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vzhledem k omezenému prostoru Sachty, kde je Zebfik umistén. Stupadla jsou z nerezového
ohybaného plechu, ktery v prafezu tvofi U profil, s naSlapnou plochou Sifky 35 mm s prostfizenymi
otvory, jejichz lemy zajiStuji protiskluzovost stupadel v mokrém prostiedi. VySkova vzdalenost mezi
stupadly je 300 mm. Kazdy Stéfin je v rozteci 1,5 m, resp. 0,92 m podepren kotevnimi patkami, které
jsou vzdy zakonceny obdélnikovym plechem se dvéma otvory pro osazeni zavitovych ty¢i M12. Ty
jsou zakotveny do vrtanych otvort praiméru 14 mm a délky 150 mm pomoci chemické malty. Zebfik
E bude ve své horni ¢asti (prvni dvé kotevni mista) pfivaren pfimo na ocelovou troubu, ktera v této
¢asti tvofi Sachtu.

Ocelova trouba v délce 1,85 m, d=0,8 m, véetné vika, v horni ¢asti Zebfiku E bude zbavena
rzi otryskanim a nasledné opatfena povrchovou protikorozni ochranou shodné s opravenymi ¢astmi
Zebrika. Predpoklada se otryskani konstrukci na standard Sa 2% podle BS 7079 dil Al: 1989 a
pfipadné docisténi nepfistupnych ¢asti ruénimi nastroji na standard St 3.

Na ocistény povrch bude aplikovan dvouslozkovy epoxidovy natérovy systém ve vrstvach dle
CSN EN ISO 12944-5. Aplikace dle technického listu vyrobce.

PLOVAKOVE VYKLENKY

V dolni ¢asti plovakovych vyklenkd bude vymeénéna dvojice vodicich profild U140, v délce
2 m. Jedna se celkem o 10 ks vyklenkd. Pavodni profily budou odfiznuty (upaleny) v projektované
délce a nahrazeny shodnym profilem U140, ktery bude navafen na pivodni profil.

Profily budou do podkladu pfipevnény pomoci lepenych chemickych kotev o délce 200 mm,
tvofenych vlepovanou betonarskou vyztuzi R16. Kotvy budou vrtany skrz pfedem provedené otvory
ve stejné profilu o priméru 20 mm. Po vlepeni bude kotva do otvoru zavafena a zabrouSena do

roviny stojny. Kazdy profil bude upevnén 3 ks kotev.

1.2.2 OPRAVA VYKLENKU

Sneseni Zebfik( bude vyuZzito k opravé betonovych Zebfikovych vyklenkd. Jedna se celkem
0 16 ks vyklenkd, tj. 4x dlouhy vyklenek v PK o délce 24,5 m, 12 x kréatky vyklenek v PK o délce
21,5 m. Bo¢ni strany vyklenkd jsou z kamenného zdiva z kvadrli, oprava se bude tykat zadni
betonové plochy vyklenku.

Betonové vyklenky Zebfikd budou ocistény tlakovou vodou, budou z nich mechanicky
odstranény uvolnéné casti a reprofilované ¢asti budou po okrajich ruéné dosekany tak, aby bylo
dosazeno pevného podkladniho materialu. Okraje otvoru budou zafiznuty na hloubku min. 20 mm.
Na betonové sténé budou provedeny lokalni opravy reprofilaéni tixotropni maltou s kompenzovanym
smrsténim pevnosti R3 ruénim nanasSenim. Uvazovand plocha sanace je uvazovana 20%.

P¥i reprofilaci je nutné postupovat dle technického listu daného materialu.

4 POVODI VLTAVY, statni podnik
M - HYDRO



VD Stéchovice — oprava Zebfik(l a odraznych tramcd PK D.1. Technicka zprava

1.2.3 VYMENA ODRAZNYCH TRAMCU

Odrazné tramce v plavebnich komorach a u délici zdi v hornim vodé nad komorou budou
vymeénény v celém rozsahu. Jedna se o 12 ks trAmcu v malé plavebni komofe a 10 ks tramcu ve
velké plavebni komore, které maji rozmér 15x22 cm, délka 22,0 m. U délici zdi se jedné o 13 ks
trdmcd, rozméry 15x22 cm, o délce 6,0 m.

Drevéné tramce budou obnoveny v puvodnich rozmérech. Bude se jednat o dubové fezivo
prifezu 220x150 mm, délky prvkd budou miniméalné 3,5 m. Tramce budou kotveny do stén plavebni
komory ve vzdélenosti & 2,0 m., viz vykres D.8. Kotveni je navrzeno pomoci bo¢nich uchytd, mezi
kterymi prochéazi v trdmci zavitova ty¢ M16. Bocni Uchyty jsou pak kotveny do stény plavebni
komory, shodné s pavodnimi chyty do spar mezi kameny, pomoci chemické kotvy. Puvodni chyty
budou odfezany v lici stény. Spoj jednotlivych dili odrazného tramce bude rovny a bude z boku
zajistén priloZkami z ploché oceli 80 x 250 mm, mezi kterymi prochazi v obou dilech trdmce zavitova

ty¢ M16, material nerez 1.4301 se spojovacim materidlem A2-70.

2. OBECNE A TECHNICKE PODMINKY
2.1 OCELOVE KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce musi byt vyhotoveny v souladu s dokumentaci. Pfi jejich vyrobé a montazi
je tfeba dbat na ustanoveni CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych
konstrukci. Ocelové konstrukce budou vyrobeny v tfidé provedeni EXC2 (tfida nasledkl CC2,
kategorie pouzitelnosti SC1, vyrobni kategorie PC1) dle platné normy CSN EN 1090-2+A1 - Cast 2:

Technické pozadavky na ocelové konstrukce.

Dale je nutno dodrzet poZzadavky téchto norem:

CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukci.

CSN EN ISO 5817 - Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym
svafovanim (mimo elektronového a laserového svarovani) - Ur€ovani stupnu jakosti.

CSN EN ISO 17637 - Nedestruktivni zkoueni tavnych svard - Vizualni kontrola.

CSN EN ISO 3452-1 - Nedestruktivni zkoueni - Kapilarni zkouska.

CSN EN ISO 23277 - Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkou$eni svard kapilarni metodou - Stupné
pFipustnosti.

CSN EN ISO 9223 - Koroze kovd a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

CSN EN ISO 9224 - Koroze kovi a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro stupné

korozni agresivity.

2.1.1 MATERIAL PRO KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce budou vyrobeny z bézné dostupnych valcovanych profild a polotovarg,
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v tfidé oceli S235. Prvky budou dodany s povrchem okujenym, ve stavu tepelné nezpracovaném,
rovnané nebo presné rovnané.
Casti konstrukci provedené z nerezu budou provedeny z oceli tfidy 1.4301. Spojovaci material

bude z materialu nerez A2-70.

2.1.2 VYROBA SVAROVANYCH KONSTRUKCI

Ocelové konstrukce budou vyrobeny svafenim z jednotlivych &asti, pfipravenych dle vyrobni
dokumentace, kterou si pro ten ucel necha vypracovat zhotovitel. Svafeni bude provedeno
elektrickym obloukem. Profily budou déleny na dily konstrukce fezanim (technologii zvoli zhotovitel
dle svych technologickych moznosti, pozaduje se hladky fez s nerovnostmi do 0,5 mm, bez otfepu,
s odchylkou od pfedepsané roviny fezu do + 2°, Gprava hran bude odpovidat potfebam provadénych
svarll). Pro spojovani prvka se pouzije koutovych svarl, dale V-svaru a %2 V-svarli s bezvadné
provafenym kofenem a svarovou housenkou. VSechny svary budou provedeny jako prubézné
dilenské. Pokud nebudou provadény svary na pinou tloustku materialu, navrhne tloustku a typ svaru

zhotovitel v rdmci dilenské dokumentace.

Zhotovitel stanovi a doloZi technologicky postup svafovani pevnostnich svart. Kvalitu
pevnostnich svar( dolozi pevnostnimi zkousSkami. Svare¢ doloZi odbornou zplsobilost pro
vykonavani ¢innosti (svare€ské zkousky) pro dany typ pevnostnich svar(, investorovi. Zhotovitel
pfedé investorovi zaznamy o provedenych nedestruktivnich zkouskach svard. Zkousky svarti budou

provedeny jako namatkové nedestruktivni zkousky.

Vyhodnoceni kvality svaru:

1) Vizualni hodnoceni méa nasledovat po kazdé dil¢i ¢asti svarovaciho procesu, jehoz provedeni je
spojeno s urcitymi tézkostmi. V pfipadech dil¢i pochybnosti mize byt vizualni zkousSka ucelné
dopInéna magnetickou nebo napf. kapilarni zkouskou. Vizualni zkouska je jedina metoda, u které
hodnotime pfimo samotné vady, u vSech ostatnich zkouSek posuzujeme pouze indikace, které
ukazuji na vyskyt moznych vad. Provadéni vizualni kontroly se fidi normou CSN EN I1SO 17637,
vyhodnoceni pak normou CSN EN I1SO 5817.

2) Kapilarni metoda je metodou nedestruktivniho zkouSeni a lze ji identifikovat pouze vady
v povrchovych vrstvach materialu (napf. péry, zapaly, studené spoje, trhliny - vSe na povrchu svart).
Princip metody spociva ve vyuZziti vzlinavosti a smacivosti vhodnych kapalin (penetrantd) a jejich
barevnosti nebo fluorescence. Pokryva se jimi zkouSeny povrch. Kapaliny vnikaji do vad. Po
odstranéni prebytku penetrantu vzlina zbytek na povrch, kde vytvafi za pomoci vyvojky barevnou

nebo fluorescenéni indikaci vady. Lze pouzit bud metodu barevné indikace (vada se oznacuje
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vétSinou Cervenou barvou, ktera dobfe kontrastuje s jejim obvykle bilym okolim) nebo fluorescenéni
(vada se oznaduje tak, ze pfi ozareni ultrafialovym svétlem zelené nebo Zlutozelené fluoreskuje, a
tim svétle kontrastuje s tmavym okolim vady). Kapilarni metoda je velmi citliva na pfipravu
zkouSeného povrchu - povrch je nutno pred zkouSkou dobfe odistit od mechanickych necistot, okuiji,
rzi, natéru a odmastit. Kapilarni zkouska se provadi podle normy CSN EN 571-1 a svary se
vyhodnocuji podle normy CSN EN ISO 23277.

Naklady na provedeni zkouSek zahrne zhotovitel do ocenéni pfislusnych praci — vyroba a

dodavka ocelovych konstrukci pro svary provadéné v dilnach zhotovitele.

2.1.3 OBECNE POZADAVKY NA PROTIKOROZNi OCHRANU OCELOVYCH KONSTRUKCI

Povrch ocelovych konstrukci bude prosty mechanickych necistot, mastnot a rozpoustédel. Bu-
dou dodrzeny pozadavky norem CSN 1SO 8501, CSN EN ISO 12944 a dalSich souvisejicich pred-

pisy.

Kontrola rozhodujicich znakl jakosti:

Natéry:
* pfed zhotovenim natéru - vizudlni kontrola jakosti Upravy povrchu,
* po zhotoveni natéru - vizualni kontrola natéru,

- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou.

Pfi provadéni vizualni kontroly natéru se hodnoti:

- stejnomérnost a rozpracovanost na vSech ¢astech ploch, véetné koutl a hran,
- nepfitomnost znecisténi povrchu natéru prachem ¢i jinymi necistotami,

- nepfitomnost vyskytu trhlinek, pérd, mechanického poskozeni a odlupujicich se ¢asti.

PFi dopravé prvkl s provedenou protikorozni Upravou je tfeba dbat na fadnou ochranu po-
vrchu konstrukci, aby nedoSlo k pfipadnému poSkozeni ochranné vrstvy. Pokud by k néjakému po-

Skozeni snad doSlo, bude opraveno nanesenim povlaku ekvivalentniho natérového systému.

PFi provadéni natérd musi byt dodrzeny veSkeré pozadavky na technologii, jez vyrobce uvadi
v materialovych listech natérovych hmot. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi aplikaci natérovych hmot
dodrzena teplota vzduchu v rozmezi + 10° C - + 38° C a zaroven teplota natiraného prvku musi byt
alespon o 3° C vyssi, nez je hodnota rosného bodu za okamzitych podminek v misté aplikace. V
pribéhu zasychani nesmi dojit ke znecisténi povrchu prachem, oleji, fedidly apod. PFi nizkych tep-

lotach vzduchu je tfeba upravit dobu zasychani jednotlivych vrstev natéru, a to s pfihlédnutim k
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druhu natérovych hmot. Rovnéz je tfeba pfizplsobit pfedepsanou dobu prosychani celého natéro-

vého systému pred jeho vystavenim provoznim podminkam.

2.1.4 SPECIFIKACE PROTIKOROZNi OCHRANY OCELOVYCH KONSTRUKCI

Konstrukce zebfikl je trvale ponofena do sladké vody tzn.:

1. Stanoven ,stuperi korozni agresivity* vody (CSN ISO 12 944-2) — Im1 — ponor do sladké vody.

2. Stanoveni zakladu doporucené skladby systému a minimalni tloustky jednotlivych vrstev PKO
(dle CSN ISO 12 944-5) s poZadovanou Zivotnosti dle CSN ISO 12 944-1 kategorie H — vysokéa

(vice nez 15 let).

3. Konstrukéni fedeni vyrobku odpovida CSN ISO 8501-1-3 a Gprava detail(l (svary, hrany apod.) ve
vztahu k PKO budou splfiovat veskeré pozadavky CSN ISO 12 944-3.

4. Stupen pripravy povrchu (drsnost, pfiprava kotviciho profilu) pfed nanesenim PKO bude odpovi-
dat pozadavkam technickych listd konkrétnich vyrobkd, pFipadné korespondovat s CSN 1SO 12 944-
4,

5. Ostatni specifické poZzadavky na PKO — rozliSeni vrstev jinym odstinem, odpovédna osoba zho-
tovitele certifikovdna v oboru PKO na urovni ,korozni technik”. Bude vybaven kontrolnimi méfidly,
jako jsou vihkoméry, teploméry (teplota ovzdusi a ocelové konstrukce) pro stanoveni rosného bodu
v pfipadé, Ze se aplikace natér( nebudou provadét v interiéru nebo prostorach umoznujicim dodr-
Zeni dilenskych podminek. Pfipraveny povrch a pfevzeti jednotlivych vrstev (s U€asti zastupce za-
davatele) se bude zapisovat do stavebniho deniku, v€etné zapisu méfenych vySe uvedenych veli€in,
s kontrolou odpovidajicich poZadavkl v technickych listech. Kontrola kvality a suché tloustky natéru

(DFT) bude probihat podle platnych norem véetné pravidla 80/20.

Pokud nebude technickym dozorem investora odsouhlaseno jinak, nesmi naméfrené hodnoty jed-
notlivych méfeni tloustky suchého filmu klesnout pod 80% nominélni suché tloustky a zaroven ne-
smi celkovy prdmeér jednotlivych naméfenych hodnot tloustky suchého filmu klesnout pod 100% no-
minalni hodnoty suché tloustky. Pocet kontrolnich ploch doporu€ujeme v rozsahu minimalné 1

zkousku na 10 m?2 natérové plochy.

ZpGsoby méfeni tloustky natérovych filma jsou popsany v CSN EN ISO 2808. Postup stanoveni
nominalni suché tloustky filmu (pfistroje, kalibrace a vSechny odchylky s ohledem na vysledky mé-

feni drsnosti) musi byt v ramci specifikace a Kontrolniho a zkuSebniho planu odsouhlasen mezi
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zainteresovanymi stranami. Predpoklada se pouziti bud méfeni hloubky prdniku mikrometrem

(hloubkomérem) nebo nedestruktivni magnetickou metodou.

6. Pozadovana zaruka na PKO minimalné 60 mésicu.

Zaruéni podminky ochrannych natérovych systému (ONS)

Kritéria hodnoceni OSN postup s
vzaruéni dobé typ norma vyhovujici akcept. nevyhovujici
L _ | Prlnavostkiizkowy | aerpipa3sg | st.5A—4A | St.3A* | St.2A—0A
Fyzikalné-mechanické v | m rezem
lastnosti - x *k -
Prilnavost odtrhem | CSN ISO 4624 >8 MPa Min 5 MPa <5 MPa
Puchyre, kraterky CSN 1SO 4628-2 0(S0)
Prorezavéni CSN 1SO 4628-3 St.Ri O St.>Ri 0
Vzhledové hodnoceni Prasklinky CSN 1SO 4628-4 0(S0)
K¥idovani CSN I1SO 4628-6 St. 1
Odlupovani SN 1SO 4628-5 0(S0)

* akceptovatelnd hodnota 1 vysledek z 5 méfeni, alt. 2 z 10 méfeni

** pro lom 100%A

2.2 SANACE KONSTRUKCI
Pro opravu Zebfikovych vyklenkd bude pouzita tixotropni reprofilacni vlakny vyztuzena malta
s kompenzovanym smrsténim se statickou funkci tfidy min. R3 pro opravy betonovych konstrukci.
Pevnost v tlaku (MPa): > 35 (po 28 dnech)
> 8 (po 28 dnech)
Soudrznost odtrhovou zkouskou (podklad MC 0,40) dle EN 1766: EN 1542 = 1,5 MPa
(po 28 dnech)

Pevnost v tahu za ohybu (MPa):

Kapilarni absorpce: EN 13057 < 0,5 kg/m?-h0,5

Teplota pfi zpracovani 5 — 25 °C (nebo dle technického listu materialu)

PFi reprofilaci je nutné postupovat dle technického listu daného materialu: povrch se nasyti
vodou — bez tvorby louZzi. Ve védru se rozmicha malta na potfebnou konzistenci dle TL. Ve vedlejSim
védru se ¢ast malty rozfedi na fidSi konzistenci o0 10-15 % vice vody (pacok). Ten se nanese Stétkou
na vihky beton a vytvofi se spojovaci mustek. Opravna malta se pak nanasi (vtlaCuje zednickou IZici

nebo ocelovym hladitkem) do mokrého mulstku. Spojovacim mlstkem se natfe pouze takova ¢ast,
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aby bylo mozné maltu zpracovat a mustek byl stéle zivy. Suchy muistek neni pfipustny. Malta

kopiruje okolni povrch, nebo je mozné stahovat do omitnika.

3. DOKUMENTACE STAVBY

3.1 HRANICE DODAVKY

Dodéavka spociva v kompletni opravé 22 ks Zebfika, 16 ks Zebfikovych vyklenkd a vyméné 35
ks odraznych tramcl. Soucasti dodavky je demontaz, odvoz opravovanych ¢asti zebfikd do dilen
zhotovitele, kde prob&hne oprava, a zpét na VD Stéchovice. Soudasti je dale osazeni a montaz

opravenych konstrukci na patficné misto.

3.2 DILENSKA DOKUMENTACE

Zhotovitel zajisti na viastni naklady vyrobni — dilenskou dokumentaci dilt v rozsahu dle svych
potfeb. (Projektova dokumentace neni dilenska dokumentace).

Zhotovitel bude pfi zpracovani dokumentace konzultovat navrzena feSeni (pfipadné zmeény)
se zastupcem objednatele.

Investorovi bude pfedana vyrobni dokumentace zpracovana dodavatelem stavby; resp. jeji
¢asti obsahujici dilenské a vyrobni vykresy slouzici k realizaci stavby a bude upravena podle

pozadavkl objednatele.

3.3 DOKUMENTACE SKUTECNEHO PROVEDENI| STAVBY (DSPS)
Zhotovitel zajisti dokumentaci skute¢ného provedeni stavby. V&etné podrobného zakresleni

provedenych konstrukci.
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