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1. Identifikacni udaje

1.1.  Udaje o dile
Nazev stavby:

Cislo stavby:
Poradové ¢islo:
Kraj:

Okres:

Obec:

Povérend obec:

Obec s rozSifenou pasob.:

Charakter dila:

Tok:

A.R. km:

Rok zahajeni stavby:
Rok ukonéeni stavby:
Celkové naklady:
Provozovatel:
Zhotovitel:

Pfedmét dokumentace:

Rozsah dokumentace:

VD Celakovice, oprava provizorniho hrazeni jezu

133240021

3698

Stredocesky

Praha - vychod

Celakovice

Celakovice

Brandys nad Labem — Stara Boleslav
oprava

Labe - IDVT 10100002
872,327

2024 (predpoklad)

2025 (odhad)

dle vybérového Fizeni
Povodi Labe, statni podnik

dle vybéroveého Fizeni

vyroba zabradli a vzpér, Uprava lavek a protikorozni ochrana

technicka pomoc
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1.2.  Udaje o stavebnikovi
Nazev a adresa: Povodi Labe, statni podnik

Vita Nejedlého 951/8
Slezské Predmésti,
500 03 Hradec Kréalové

ICO: 70890005
DIC: CZ 70890005
Nadfizeny organ: Ministerstvo zemédslstvi CR

1.3. Udaje o zpracovateli technické pomoci
Nazev a adresa: Povodi Labe, statni podnik

Odbor IC, oddéleni projekce.
Vita Nejedlého 951/8,
Slezské Pfedmésti,

500 03 Hradec Krélové

Zpracovatel PD: Ing. Stanislav Winkler

Autorizovany inzenyr: Ing. Petr Vavra

Registraéni &islo CKAIT: 0601804

Obor: Stavby vodniho hospodarstvi a krajinného inzenyrstvi
Kontaktni adresa: Povodi Labe, statni podnik

Vita Nejedlého 951/8,
Slezské Predmésti,
500 03 Hradec Kréalové

1.4. Clenéni stavby na objekty a technicka a technologicka zafizeni
Neni ¢lenéno.
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2. Seznam vstupnich podklada
) Zamér opravy,
) fotodokumentace ze dne 26. 4. 2024,
c) mistni ohledani dne 26. 4. 2024,
) metodicky pokyn - stanoveni technickych a kvalitativnich pozadavk protikorozni ochrany,
) Pfiru¢ka zarového zinkovani — Asociace €eskych a slovenskych zinkoven,
f) CSN EN ISO 2063-1 Navrhovani a pozadavky na kvalitu ochrany proti korozi,
g) CSN EN ISO 8501-3 Stupné pFipravy svart, hran a ostatnich ploch s vadami,
h) CSN EN ISO 8504-2 Priprava ocelovych podklad(i — otryskani,
i) CSN EN ISO 12944-1 Obecné zasady,
i) CSN EN ISO 12944-1 Typy povrchi a jejich priprava,
k) CSN 05 0000 Zvéaranie kovov,
) CSN EN ISO 2560 Svafovaci materidly,
m) CSN EN ISO 4063 Svafovani a pribuzné procesy.

3. Seznam priloh
a) 1 Technicka zprava
b) 2 Situace SirSich vztaht
c) 3 Slupice
d)
)

e

4 Lavky provizorniho hrazeni
5 Zabradli lavek
f) 6 Vzpéry

4. Popis ucelu

Pfedmétem opravy je vytvoreni 4 ks zabradli lavek provizorniho hrazeni, 4 ks vzpér a provedeni
protikorozni ochrany zabradli, lavek, vzpér a slupic.

5. Manipulace

Zkus$ebni provizorni zahrazeni provede zhotovitel svymi pracovniky. Objednatel pro tuto ¢innost
poskytne manipulaéni techniku.

Slupice budou osazovany pomoci jefabu, pfipadné kladkostroje, stejné tak lavky a hradla.
Zabradli a vzpérné ty¢e budou usazeny ruc¢né.
6. Bezpecnost pri uzivani

Obsluha vodniho dila bude dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s ohledem na hmotnost
konstrukci a vySku nad hladinou.
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7. Parametry

7.1. Pozadovana zivotnost
Velmi vysoka (>25 let).

7.2 Slupice

Konstrukce slupic je tvofena pevnou ¢asti a pohyblivou. Slupice vazi pfiblizné 1 t a pohybliva ¢ast
pFiblizné 65 kg. Celkem budou opraveny 3 ks slupic, které budou doplnény fetézy, viz pfiloha 3.
Pohybliva ¢ast bude rozpohybovana a promazana.

Konstrukce bude opatfena protikorozni ochranou — zarové zinkovani nastfikem a natérem.

7.3. Lavky provizorniho hrazeni

’

Uprava stavajici konstrukce lavek provizorniho hrazeni, celkem 4 ks. Kazda lavka se doplni 4 ks
uvazovacich ok pro manipulaci zdvihaci technikou a 5 ks ok pro uchyceni hradel. Lavky budou
doplnény svarovanymi pororosty s nosnou konstrukci §. 900 mm s protiskluzovou Upravou a
prvky pro kotveni zgbradli.

Konstrukce bude opatfena protikorozni ochranou — zarové zinkovani nastfikem a natérem.
Vypis prvku viz pfiloha 4.

7.4. Zabradli

Konstrukce z bezeSvych trubek 42,4 mm x 2,6 mm vySky 1,10 m (méfeno od pochozi ¢asti lavky
po horni madlo). Vyrobi se 2 ks krajniho a 2 ks stfedového zabradli. Hmotnost jednoho dilu je
pfiblizné 45 kg.

Konstrukce bude dopInéna otvory pro bezpecné provedeni zinkovani ponorem.

7.5. Vzpéry

Konstrukce z bezeSvych trubek 60,3 mm x 2,9 mm. Vyrobi se 2 ks krajnich a 2 ks stfedovych
vzpeér. Hmotnost jednoho dilu je pfiblizné 34 kg.

Konstrukce bude doplnéna otvory pro bezpecné provedeni zinkovani ponorem.

7.6. Ocel

Oznaceni materialu v8ech prvkld je v pfislusnych tabulkach vypisu prvkd u jednotlivych
konstrukci.

7.7. Svary
V8echny svary budou provedeny jako pribézné.
Stupen kvality: C — stfedni stupen dle EN ISO 5817

7.7.1. Specifikace pro svarové spoje

Jakost pfidavného materialu bude volena tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost a vrubova
houzZevnatost svarového kovu pfiblizné odpovidaly hodnotdm zékladniho materialu svafovanych
¢asti. Vyrazné vy8Si pevnost svarového kovu vici pevnosti svafovaného materialu neni dovolena.
P¥i svafovani oceli rizné pevnostni tfidy bude pouzit pfidavny material odpovidajici spojovanému
materialu niz8i pevnosti. Projektant pfedpoklada pouziti E 42 4 B 42 H 5.

Zakladni pozadavky na provadéni svarovych spoju jsou:
a) Pro svarfovani se pouziji vyhradné metody obloukového svarovani.

b) PoZadovana jakost svart dle CSN EN ISO 5817 — koutové a tupé svary: C.
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c) Specifikace a kvalifikace postupu svafovani (WPS a WPQR) dle CSN EN ISO 15607.

d) Svaredi musi mit platnou zkousku dle CSN EN ISO 9606-1. Zkouska svarede bude
v souladu s rozsahem WPS. Pro kontrolu bude dolozen seznam svare€u vcetné jejich
kvalifikace a rozsah platnosti.

e) Trhliny na povrchu svar( ani zapaly u svarl €i zakladnim materialu nejsou pfipustné. Po
opravé zapall vybrousenim nesmi byt oslabeni zékladniho materidlu = 5 % jmenovité
tloustky.

f) Jakékoliv zmény typl &i dimenzi svar(l oproti vykresové dokumentaci je nutné projednat
s projektantem této PD.

g) Svarové plochy musi byt Cisté, suché, bez trhlin, mastnoty a zapall. Dilenské natéry
v §ifce min. 100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.

h) P¥i svafovani vicevrstvych svaru je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch
a provareni kofene. Po dokonceni kazdé svarové housenky je nutno povrch odistit od
strusky a nedistot, povrch musi byt hladky, bez péru, trhlin a zapalld. Vady je nutno
mechanicky opracovat drazkovanim nebo vybrouSenim.

i) Rozstfik svarového kovu musi byt odstranén.

j)  VSechny tupé svary budou vytvofeny s fadné provedenym plnym privarem Kkofene,
s maximalnim pfevySenim do 10 % Sifky svaru.

k) Predehfev spoje je nutno provést od spoje na obé strany na Sitku stanovenou podle
tloustky svafovanych ¢asti (teplota bude uvedena ve WPS, v souladu s WPQR).

l) VSechny svary budou provedeny jako uzaviené a pfechody svart do zakladniho materialu
budou opracované (podbrouseni pfechodl neni povoleno).

Pfedpokladané zkousky a kontroly svaru:

Pro kontrolu svarovych ploch a svart se dle CSN EN 17635 pouziji tyto nedestruktivni metody
kontroly (NDT):

a) VT —vizualni kontrola
Kvalifikaéni poZadavky na pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou v CSN EN 473

Pro vSechny svarové plochy bude provedena VT — 100% kontrola po celé délce svarové plochy
(kontroluje se pfiprava, Cistota, stav svarové plochy, laminace, Ci zdvojeni zakladniho
materialu,...) dle CSN EN 17637.

NDT kontrola svart bude provedena az po kone¢né Upravé svar(, v pfipadé opravy svarl se
opakovana NDT kontrola svart provede v celé délce, nikoliv jen v opracovaném misté.

Pro vSechny svary bude provedena VT — 100% kontrola po celé délce svarl dle ISO 17637 —
stupen pripustnosti dle jakosti svaru.

8. Popis realizace
Projektant predpoklada nasledujici postup pro vyrobu zabradli a vzpér:

Pfed zahajenim Uprav a svafovani je nutné ovéfit kvalitu ocelovych vyrobkd. Pracovnik si pfipravi
vS§echny prvky konstrukce, které opracuje na pozadované délky a tvary dle vyrobni dokumentace,
ktera bude zpracovana na zékladé vykresl sestavy.

Nosné i nenosné svary musi byt provadény se stejnou peclivosti a nenosné svary nesmi snizovat
unosnost zékladniho materialu. Svarec a svafovany spoj musi byt chranény proti pfimym G&inkdm

5
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povétrnostnich vliva, jako je vitr, dést a snih. V oblasti svafovaného spoje a v misté dotyku se
musi odstranit z povrchu vesSkera Spina, tuk, oleje, vihkost, koroze a okuje, povlaky a vse, co

muze negativné ovlivnit kvalitu svaru. Svafovani v prostfedi s teplotou nizsi nez 0°C neni

pfipustné. Po spInéni podminek vySe se provede svareni dil€ich €asti konstrukce. Kazdy svar
musi byt vizualné kontrolovan. Pro nosné svary plati stuperi jakosti C podle ISO 5817.

Po vyrobeni 4 ks zabradli a 4 ks vzpér budou svafence opatfeny pfedepsanou povrchovou
protikorozni ochranou (viz 9.).

Projektant predpoklada nasledujici postup pro opravu stavajicich konstrukci:

Ze slupic a lavek se odstrani staré natéry a rez. Pohybliva ¢ast slupic se demontuje od
konstrukce, rozebere, provede PKO, opétovné sestavi, promaze a tim se obnovi pohyblivost
prvku. Slupice se doplni novymi Fetézy pro manipulaci dle pfilohy 3 a lavky se doplini prvky dle
pFilohy 4.

Slupice i lavky se opatfi pfedepsanou povrchovou protikorozni ochranou (viz 9.)

9. Specifikace protikorozni ochrany

9.1. Protikorozni ochrana obecné

Zabradli a vzpéry budou opatfeny protikorozni ochranou do lazné Zn, viz nize. Protikorozni
ochrana bude provedena na vnéjsich i vnitfnich plochach nové vyrobenych konstrukci.

Slupice a lavky se opatfi metalizaci nastfikem ZnAl a konstrukce budou doplnény povlakovym
natérovym systémem viz nize. Protikorozni ochrana bude provedena na vnéjSich i vnitfnich
plochach.

9.2. Plochy
Plochy stanoveny pomoci pfevodniho koeficientu:

1) zébradli 9,48 m?,

2) slupice (3 ks) 102,00 m?,
3) lavka (4 ks) 83,78 m?,

4) vzpéry (4ks) 4,60 m2.

9.3. Klasifikace vnéjsiho prostredi

Urcujici prostredi: trida C/Il
Stupen korozni agresivity atmosféry: C4
Stupen korozni agresivity vody: Im1

9.4. Zivotnost
Pozadovana zivotnost:

Velmi vysoka (>25 let).

9.5. Zarové zinkovani ponorem

Povrch oceli se odmasti pomoci synteticky regenerovatelnych rozpoustédel s vy§Sim bodem
varu. Odmasténi pomoci chlorovanych uhlovodiku jako jsou napf. perchloretylen, trichloretylen,
metylchlorid apod. je zakdzano. Zplisob nanaseni povlaku je stanoven jako zarové zinkovani
ponorem u lavek a vzpér. Aplikace Zn bude provedena v souladu s normou CSN EN ISO 14713
a CSN EN ISO 1461. Pramérné tloustka povlaku bude 80 um a minimalni mistni tloustka povlaku
bude 70 um. Pfi zkouSeni Zarové ponorem naneseného povlaku se zvoli nedestruktivni zkousky

6
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(vizualni zkouSka, mérfeni tloustky povlaku). TlouStka povlaku bude ovéfena magnetickou
metodou podle platné normy. Vysledny zarové zinkovany povrch by mél byt bez viditelnych
defektd (bubliny, vy€nélky, zbytkl tavidla a nepozinkovanych mist, atd.). Hrudky, kapky a tlusté
ste€ence se nepripousté;ji.

9.6.  Zarové strikani zinku

Povrch oceli se odmasti pomoci synteticky regenerovatelnych rozpoustédel s vy§§im bodem
varu. Odmasténi pomoci chlorovanych uhlovodikl jako jsou napf. perchloretylen, trichloretylen,
metylchlorid apod. je zakazano. Ocelova konstrukce se peclivé oc€isti tryskanim — na minimalné
Sa2,5 podle platné normy. Po otryskani musi byt povrch zbaven prachu a zbytk( abraziva.
Aplikace slitiny ZnAl bude provedena v souladu s normou CSN EN ISO 2063. Tloustka povlaku
bude min. 80 ym a zhotoveni samotné vrstvy musi bezpodmine€né probihat v dilné. Projektant
si je védom slozitosti konstrukce, kdy predpoklada provedeni nastfiku ru¢né. PFi zkouSeni zarové
stfikaného povlaku se zvoli nedestruktivni zkousky (vizualni zkouska, méfeni tloustky povlaku).
TlouStka povlaku bude ovéfena magnetickou metodou podle platné normy. Vysledny Zarové
zinkovany povrch by mél byt bez viditelnych defektd (bubliny, vyénélky, zbytku tavidla a
nepozinkovanych mist, atd.). Hrudky, kapky a tlusté ste€ence se nepfipoustsg;ji.

9.7. Duplex systém
Z pohledu nanaseni organického povlaku na €erstvé pozinkovany povrch je vhodné, aby vyrobek:

a) Nebyl chlazen ve vodé. Chladici voda je zfidka kdy Cista. Rizné soli se mohou usazovat
na zinkovem povrchu a pozdéji zhorSovat nebo zcela znemoznit pfilnavost naneseného
natéru.

b) Nebyl po naneseni zinku skladovan v prostoru zinkovny. Ovzdu$i zde obsahuje vétSi nebo
mensi mnozstvi dymu z tavidla (€4stice chloridu zine€natého a amonného). Tyto Castice
ulpi na povrchu zinku a tvofi ve vodé snadno rozpustny film. Natér naneseny na tento film
se vyznacuje vyrazné snizenou pfilnavosti.

c) Nebyl pfi skladovani nebo pfevazeni ve venkovnim prostfedi vystaven vlhké atmosfére.
Riziko kondenzace vilhkosti, kiera zpusobuje vznik bilé rzi. MnoZstvi bilé rzi neni v
nékterych pripadech tak velké, aby bylo pozorovatelné prostym okem.

Nebyl skladovéan vice nez Sest hodin mezi zinkovanim a aplikaci natéru. Doba je pfirozené zavisla
na tom, jak Gisty a suchy je vzduch ve skladovacim prostoru.

9.8. Natérovy systém
9.8.1. Vlastnosti (jiné nez antikorozni)

Barva natéru bude ur€ena na zékladné vzorkovnic RAL a pozadavku investora. Barevné odstiny
jednotlivych vrstev musi byt vzadjemné odliSeny. Barevny odstin pfedposledni vrstvy musi byt
takovy, aby byl zcela pfekryt vrchnim natérem.

9.8.2. Pracovni postup

PoZadovana kategorie pfipravy povrchu pod natér je P3 podle CSN EN ISO 8501-3. Povrch musi
byt pfed aplikaci natérovych hmot zbaven vSech necistot, volnych koroznich produktd, mastnot,
rozpustnych soli, vlhkosti, prachu a dalSich latek, které zhorSuji jakost nasledné povrchové
Upravy.

Pfed zahajenim aplikace vybraného natérového systému je nutné provést komplexni kontrolu
dodavky jednotlivych natérovych hmot. Je nutné provést kontrolu stavu a zpUsobilosti dodanych
natérovych hmot v danych podminkach. Pfed aplikaci a v jejim pribéhu musi byt provedeno
ovéfeni z nasledujicich hledisek. Kontrola stavu jednotlivych Sarzi natérovych hmot, data vyroby
(zaru¢ni doba). Kontrola fyzikalné-chemickych parametrt podle Udajovych listl dodavatele. Zda
existujici sediment je mozné snadno zpétné rozmichat a neni-li na povrchu Skraloup, ktery by
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mohl byt pfi rozmichavani vmichan do natéru. Doporucuje se pouzivat natérové hmoty jednoho
vyrobce.

Aplikace zakladniho natéru musi byt provedena v co nejkratSim ¢asovém intervalu po pfipravé
povrchu a je zavisla na relativni vlhkosti vzduchu v misté aplikace. Naneseni prvniho natéru
natéroveho systému se provede béhem 4 hodin. Zakladni natér nesmi byt za Zadnych okolnosti
aplikovan vale¢kem. Oznaceni systému je A8.04 a pouzité pojivo bude epoxid (EP) v poctu
vrstev 1 a jmenovitd tloustka suchého povlaku nelze uvazovat. Tloustka suchého povlaku
utésniujiciho prostfedku nepfispéje vyznamnym zplsobem k celkové tloustce suchého povlaku.

Pojivo pro nasledujici natéry bude kombinaci epoxidd (EPC) v poctu vrstev 3. Jmenovita tloustka
suchého povlaku bude 240 uym.

Pro dodrzeni ochrannych vlastnosti v kritickych mistech konstrukce (hrany, svary, apod.) se
provede navic pridavny natér téchto mist, tzv. pasovy natér, ktery je nedilnou soucasti a do
celkové tloustky ochranného natérového systému se nezapocitadva. Pasovymi natéry se rozumi
aplikace natéru na obtizné pfistupnd mista ocelové konstrukce Stétcem v kazdé vrstvé
natérového systému.

9.8.3. Pozadavky na zhotovitele natéru

Natérové hmoty je nutno michat v Cistych nadobach, bez zbytkd starych natérovych hmot nebo
jinych necistot. K michani se pouzivaji michadla s elektrickym pohonem v nevybuSném
provedeni, ¢imz je zajisténo dokonalé promichani natérové hmoty. Michaci zafizeni musi byt
udrzovano v Cistém stavu bez zbytku jinych natérovych hmot.

Rozmichana natérova hmota musi byt prefiltrovana, aby nedochazelo k ucpavani trysky. Zafizeni
pred nanasenim musi byt proplachnuto vhodnym fedidlem (podle doporucéeni vyrobce natérové
hmoty), aby byla odstranéna z transportniho systému vlhkost, kterd by ve styku s natérovou
hmotou mohla zplsobit jeji degradaci. V pribéhu nanaseni je tfeba zajistit michani natérove
hmoty v zasobniku.

Veskeré natéry budou provedeny stfikanim a fedéni natérovych hmot musi byt provadéno pouze
v souladu s technickymi listy a doporucenimi vyrobcem pro dany typ natérové hmoty a aplikacni
techniky. Dvouslozkové natérove hmoty nesmi byt dofedovany v pribéhu nanaseni, zejména
pokud dochazi k jejich houstnuti na konci doby zpracovatelnosti.

Pfi vlastni aplikaci je vhodné téz ovéfit pouZitou natérovou hmotu z hlediska jejich vlastnosti pfi
nanéseni (stfikatelnost, rozliv, apod.). Dilezitym faktorem pfi ovéfovani je spravnd priprava
natérové hmoty pro urcity typ nanaseni (filtrace, fedéni, tuzeni, teplota podkladu i prostiedi,
teplota natérovych hmot).

Aplikace natérovych hmot je provadéna vysokotlakym stfikanim.
Jednotlivé vrstvy natérového systému musi byt zhotoveny v odliSnych barevnych odstinech.

Natér se nesmi provadét pfi teploté nizSi nez 10°C. PraSkové barvy musi byt zasadné tepelné
vytvrzeny pfi teplotach od 150°C do 220°C. V pfipadé pouziti tekuté natérové hmoty dochazi k
usychani na vzduchu a urychlené zasychani je tfeba provadét s velkou opatrnosti.

Pouziti natérovych hmot se vzdy bude konzultovat s vyrobcem natérové hmoty, aby komeréné
dostupny natérovy systém odpovidal zvolenému natérovému systému. Jsou mozné i dal$i stejné
vhodné natérové systémy. V pfipadé pouziti jiného systému, je zhotovitel povinen dodrzet
predepsanych podminek zpracovani a dolozi spinéni pozadované Zivotnosti.
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10. Popis skladovani a manipulace s materialem pfi vyrobé

Skladovani neopracovanych materidld bude takové, aby neoSetfena ocel nebyla vystavena
venkovnim vlivim a uloZena takovym zpusobem, aby nedoslo k jeji deformaci, jelikoZz i mirné
zdeformovany prvek mize mit vliv na pfesnost provedeni.

Ihned po otryskani dojde k naneseni zZarového zinku, aby byly vylou€eny negativni vlivy
skladovanim otryskaného povrchu. Po naneseni zinku nesmi byt vyrobek skladovan v prostoru
zinkovny, aby nedo$lo ke znehodnoceni vyrobku dymem z tavidla.

11. Pozadavky na dopravu
Jednotlivé kusy ur€ené k opravé budou prevezeny do dilen zhotovitele.

Zhotovené kusy budou dovezeny do prostoru stavby, kde dojde k predani.

Material bude pfi pfevozu vhodné podlozen a zajistén, aby nedos$lo k poruseni protikorozni
ochrany.

Objednatel poskytne jefdbovou a manipulaéni techniku a zhotovitel poskytne pracovniky pro
zku$ebni osazeni provizorniho hrazeni.

12. Hygienické, pozarni a bezpecnosti pozadavky

Za dodrzovani uvedenych zasad hygieny, ochrany zdravi, bezpe€nostnich a pozarnich predpisu
i ochrany Zzivotniho prostfedi zodpovida zhotovitel. V8echny tyto zdsady musi byt uvedeny
v konkrétnim technologickém postupu.

12.1. Bezpecnost a hygiena pfi praci

Specifikace v8ech nebezpecnych latek, s vyznacenim vlivu na zdravi a na Zivotni prostfedi, je
uvedena v bezpec€nostnim listu pouzitého konkrétniho materialu.

Zaméstnanci musi byt fadné pouceni o vlivu Skodlivych latek na lidsky organismus a o zasadach
bezpec&nosti a hygieny prace. PFi praci jsou povinni pouzivat ochranné odévy a osobni pomucky
(ochranné rukavice, bryle, Stity, respiratory apod.), které jsou predepsany podle konkrétnich
technologickych postupt a technickych podminek. Na pracovisti se nesmi jist, pit, koufit a ukladat
jakékoliv pozivatiny.

Pfi provadéni stavebnich praci je nutné dodrzovat veskeré platné pravni predpisy o bezpeénosti
prace obsaZzené predevSim v zdkoné €. 309/2006 Sb. (zakon o zajisténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci) a jeho provadécich predpisech (nafizeni vlady
€. 591/2006 Sb. a 592/2006 Sb.). Pfi pouzivani mechanismu je tfeba se Fidit platnymi pokyny a
predpisy o bezpecném provozu s nimi.

V pribéhu praci uvedenych vtéto dokumentaci je nutno prubézné a dusledné dodrzovat
vSeobecné platné predpisy o ochrané zdravi a bezpec€nosti, zvlasté se poukazuje na:

ustanoveni o bezpec€nosti prace a ochrané zdravi pfi praci zdkona ¢&. 262/2006 Sb., zakonik
prace,

zakon €. 309/2006 Sb. o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci,

nafizeni vlady €. 591/2006 Sb. o bliz§ich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich,

nafizeni vlady ¢.592/2006 Sb. o podminkdch akreditace a provadéni zkou$ek z odborné
zpusobilosti,
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nafizeni vlady ¢&. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i pozadavky na bezpeény provoz a
pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroju a naradi,

nafizeni vliady €. 494/2001 Sb., kterym se stanovi zplsob evidence, hldSeni a zasilani zaznamu
o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organt a instituci, kterym se ohlasuje pracovni Uraz a
zasila zaznam o urazu,

nafizeni vliady €. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a bliz§i podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedku, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku,

nafizeni vliady €. 101/2005 Sb. o podrobnéjsich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostredi,

nafizeni vliady €. 362/2005 Sb. o blizSich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci
na pracovistich s nebezpec¢im padu z vysky nebo do hloubky.

VSichni zG€astnéni pracovnici musi pouzivat v celém prostoru stavenisté ochranné pfilby a dalsi
predepsané osobni ochranné pracovni prostfedky podle smérnice dodavatele vypracované na
zakladé nafizeni vlady ¢&.495/2001 Sb. Pfed zahgjenim praci musi byt seznameni
s technologickymi postupy praci a s pfislusnymi bezpe€nostnimi predpisy.

Je nutno dodrzovat vymezeni ploch uréenych pro pojezd stavebnich mechanismu a nebezpecny
dosah stroje. Je zakazano pohybovat se v blizkosti zavéSeného bfemene.

Pfi stavebnich pracich za snizené viditelnosti musi byt zajisténo dostate¢né osvétleni.

13. Obnova protikorozni ochrany

Po uplynuti pfedpokladané Zzivotnosti protikorozni ochrany se provede vyhodnoceni stavu
konstrukce a podle stavu protikorozni ochrany se provede celkova nebo jen ¢asteéna obnova
protikorozni ochrany.

14. Zavér

Normy a pFedpisy uvedené v této technické zpravé jsou v jejim textu citovany a pro zhotoveni
zavazné. Zhotovitelé vSech ¢asti konstrukce jsou povinni uplatnit pfislu§nou normu nebo predpis
v plném znéni k datu vydani dokumentace.

Pokud neni dohodnuto jinak, plati pozadavek na délku zaruéni doby 60 mésicu. Na konci zaruéni
doby musi protikorozni ochrana splfiovat nasledujici parametry:

puchyiky 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-2,
prorezavéni Ri 0 Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-3,

trhlinky 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-4,
odlupovani 0 (S0)  Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-5,
kfidovani st.1 Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-6.

Pfipustna je mirnda zména barevného odstinu zpusobena rozstfikem vody nebo stfidavym
ponorem konstrukce.

Pro dosaZeni pozadované kvality a doby Zivotnosti je klicové dodrzet spravny technologicky
postup pfi nanaseni vrstvy ochranného povlaku, v€etné dodrzeni spravnych atmosférickych
podminek a dodrzeni asovych odstupu pfi jednotlivych krocich.

Zhotovitel protikorozni ochrany musi vypracovat podrobny technologicky predpis, kontrolni a
zku$ebni plan.
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Technologicky predpis (odpovida CSN EN ISO 12944-8) musi obsahovat podrobny postup praci
pro vSechny dil¢i prvky ocelové konstrukce. Pfitom musi byt respektovan pozadavek, ze
provadéni kazdé vrstvy smi byt zah4jeno az po kontrole vrstvy pfedchozi (viz kontrolni a zku$ebni
plan), pfipadné po odstranéni nedostatku.

Kontrolni a zku$ebni plan musi obsahovat Udaje o tom, kdo, kdy a jakym zpusobem danou
kontrolu provede a jak ji zdokumentuje (napf. zdpis do natéracského deniku). Plan musi
obsahovat Udaje o kontrole pfed pfipravou podkladu, kontrolu pfipravy podkladu, kontrolu
tryskani, vizualni prohlidku po tryskéni, kontrolu po odstranéni vad povrchu, kontrolu po
opakovaném tryskani po odstranéni vady, kontrolni zkousky povrchu oceli, kontroly jednotlivych
vrstev ochrannych natérovych systému po aplikaci, resp. pred aplikaci dalsi vrstvy a kone€nou
kontrolu protikorozni ochrany pfed prejimkou.

Po dodani bude objednatelem provedena za Uc€asti zhotovitele provozni zkouska (zahrazeni
pravého jezového pole z horni vody). Pro zahrazeni poskytne objednatel plovouci a zdvihaci
techniku po pfedchozim schvaleni harmonogramu praci. A na z&kladé vysledku se dilo prebere.
Dnem prebrani za¢ina bézet zaruéni doba.

V Hradci Kralové, ¢ervenec 2024 Vypracoval: Ing. Stanislav Winkler
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