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VYKAZ OCELOVYCH PROFILU A PLECHU

Nazev Délka Plocha Hmotnost Natérova plocha
(plechy)

(mm) (m2) (kg) (m2)

PL25X5 114 363 112 6,86
TRCTV40x3 59 728 197 8,96
TRCTV60x4 18 220 126 4,19
UPE180 23513 463 14,95
P3 0,63 15 1,32
P8 0,7 44 1,6
P10 0,18 14 0,41
CELKEM : 971 38,3

SOUCASTI VYKAZU NEJSOU SCHODISTOVE STUPNE A POROROSTY NA PODESTACH

ZADNE EXCENTRICKE SPOJE ALTERNATIVA 1 ALTERNATIVA 2

LN [ ] LN [ ] LN 1 ]

21N as
: | | as 10

MATERIAL:

OCEL S235, S355
— tfida provedeni exc2
— spojovaci materigl 8.8

POVRCHOVA UPRAVA:
OCELOVA KONSTRUKCE BUDE ZAROVE POZINKOVANA 85 pm
OCELOVA KONSTRUKCE BUDE OPATRENA POVRCHOVYM NATEREM

POZNAMKA:

— VYROBNI DOKUMENTACE KOORDINOVAT S NAVAZUJICIMI KONSTRUKCEMI A KONZULTOVAT S
PROJEKTANTEM OK.

VSECHNY ROZMERY OVERIT NA STAVBE, O PRIPADNYCH ODCHYLKACH NEPRODLENE INFORMOVAT
PROJEKTANTA.

VYKRES NENAHRAZUJE VYROBNI DOKUMENTACI.

PRIRAZKA NA PROREZ, SVARY A SPOJOVACI MATERIAL NENI ZAPOCITANA. STANOVI DODAVATEL.

SVARY ZNACENY DLE PLATNE CSN EN ISO 2553, NEOZNACENE SVARY VELIKOSTI a=4mm

MONTAZNI SVAROVE SPOJE PROVADET METODOU SVAROVANI 111 S PRIDAVNYM MATERIALEM E-B 121
SVARY VOLIT DLE TLOUSTKY SPOJOVANYCH PLECHU, TZN. NA PLNOU UNOSNOST.

DODAVATEL JE POVINEN VYPRACOVAT
PODROBNOU DILENSKOU DOKUMENTACI
OCELOVYCH KONSTRUKCI

ZODPOVEDNY PROJEKTANT:
PROJEKTANT:
HLAVNI PROJEKTANT:

ING. MARTIN SABATA
ING. MARTIN SABATA
ILBprostav s.r.o.

INVESTOR: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951/8, Hradec Kralové 500 03
NAZEV AKCE: PARE:

VD Sec, rekonstrukce domu hrazného,
¢. 22923001

STUPEN PD: DPS
STAVEBNI OBJEKT:
VYKRES:

ZAK. C.: 744/24 DATUM: 10/2024
| PROFESE: STAVEBNE-KONST. RESENI

VENKOVNI OCELOVE SCHODISTE

C.VYKRESU

D.1.222

— |
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